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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej warunki wykonania i odbioru wszystkich robot
budowlanych zwjzanych z budow szybu windy dla os6b niepetnosprawnych z dosgtaw
montaem windy w budynku Poradni Psychologiczno — Pedagogjw Ostrodzie przy ulicy
Sportowej 1.
Zakres robot obejmuje wykonanie robot w gpsjacych bragach:
- roboty budowlane - kod CPV 45210000-2
- dostawa i montawindy - kod CVP 29221610-3
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinperetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych paej. Zakres robo6t objych Specyfikac
Techniczr Opis przedmiotu zamowienia:
Roboty remontowe i modernizacyjne obejgoastpujace prace:
- roboty budowlane
- instalacje elektryczne
- dostawa i montawindy
1.3. Opis prac towarzyszcych i robot tymczasowych
Prace towarzysire obejmuy:
- wykonanie badapowykonawczych:
- sprawndci instalacji elektryczne;j.
Roboty tymczasowe obejmiy
- zorganizowanie zaplecza dla potrzeb budowy - @wpdzenie wody, energii, odprowadzenie
sciekéw dla zaplecza budowy
- zabezpieczenie zaplecza i budowy przedeggpesh osob postronnych
1.4. Okreslenia podstawowe
Zgodne i zawarte w: Polskich Normach, przepisacawpr budowlanego, dokumentach
dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownégtwytycznych wykonywania i odbioru
robét, literaturze technicznej. W dalsze¢&d opracowania skréty i symbole oznaezaj
- ST - Specyfikacja Techniczna
- STS - Specyfikacja Techniczna Szczegétowa
- Kod CPV - oznaczenie liczbowe dziatu grupy, kldsategorii robot zgodnie z okdleniami
Wspdlnego Stownika Zamowigrozporadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. Dz.
Urz. WE L 340 z 16.12.2002, z i zm.).
Pod okréleniem: dokumentacja przetargowaytym w niniejszym opracowaniu rozumiesi
specyfikacg istotnych warunkow zamowienia, i inne opracowamé&@&wymienione, a opisage
przedmiot zamdwienia.
1.5. Informacje o terenie budowy
Budynek fedacy przedmiotem opracowania zlokalizowany jest witie przy ul. Sportowe;j
1, Dz. Nr 121/4.



1.6. Wymagania ogolne
a) Ogodlne wymagania dotygee robot
- Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz zgods® z
pozwoleniem na budow , projektem technicznym , dokumentacprzetargow i
poleceniami przedstawiciela Zamaviizggo.
b) Przekazanie terenu budowy
- Zamawiajcy w terminie okrélonym w umowie przekee Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawniadministracyjnymi.
c) Zgodna¢ robot z dokumentagjprzetargow:
- Dokumentacja przetargowa, ST, STS oraz dodatkdelumenty przekazane przez
Zamawiagcego Wykonawcygobowgzujace dla Wykonawcy.
- Wszystkie wykonane roboty i dostarczone matgrisdda zgodne z dokumentag)
przetargow, ST, STS.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentaqrzetargow
ST lub STS i wplynie to na niezadowalaj jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostam zasgpione innymi, a elementy rozebrane i wykonane ponewa koszt Wykonawcy.
d) Zabezpieczenie terenu budowy
- Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresieniewa
realizacji kontraktu, ado zakaczenia i odbioru kicowego robot.
- Wykonawca dostarczy, zainstaluje kdaie utrzymywé tymczasowe umglzenia
zabezpieczafe.
- Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebad] zaptacie i przyjmuje size jest
wiaczony w cep umowry
e) Ochrongrodowiska w czasie wykonywania robot
- Wykonawca ma obowzek zn& i stosow& w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.
- W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t Wylesvca ldzie utrzymywa teren
budowy, podejmowa wszelkie uzasadnione kroki mee na celu stosowaniee¢stdo
przepiséw i norm dotyazrych ochrony'odowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz
bedzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b lub wiasrégi spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w ¢@zstivie jego
sposobu dziatania.
f) Ochrona przeciwp@rowa
- Wykonawca bdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowej i utrzymywa
sprawny spret przeciwpaarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy.
- Materialy tatwopalne d1lg skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przemisa
zabezpieczone przed dgs¢m osob trzecich.
- Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowgm@arem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przersonel Wykonawcy.
g) Materiaty szkodliwe dla otoczenia
- Materialy, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, niezdy dopuszczone do
wbudowania.
Wszelkie materiaty iyte do rob6t bda miaty swiadectwa dopuszczenia, w sposob



jednoznaczny okéajace brak szkodliwego oddziatywania sr@dowisko, wydane przez
uprawnion jednostk. Materiaty, ktore g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robo6t, a po
zakaiczeniu robot ich szkodlivgg zanika, mog by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymaga technologicznych wbudowaniazgdi wymagaj tego odpowiednie przepisy.

h) Ochrona wtasrigi publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochronnstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia
podziemne, takie jak ruragi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadgabych
wiascicielami tych urzdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiagcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca xepevtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacigdzer w czasie trwania budowy. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykorewbezzwitocznie powiadomi
Zamawiajcego i zainteresowane witadze orazldie z nimi wspotpracowat dostarczaj
wszelkie] pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napréykonawca bdzie odpowiada
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkud instalacji na powierzchni ziemi
i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych przez
Zamawiajcego.

i) Ograniczenie obgken osi pojazdow
Wykonawca stosowa sie bedzie do ustawowych ograniagzeobchzenia na é przy
transporcie materiatow i wyposania, na budowi z terenu robat.
Wykonawca uzyska wszelkie niezime zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkoéw i w sposobagty bedzie o kadym takim przewozie powiadamiat
Zamawiajcego. Pojazdy i fadunki powodige nadmierne obgienie osiowe nie dula
dopuszczone na teren budowy i Wykonawedele odpowiadat za naprawvszelkich robot
w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniamiadiaapcego.
Bezpieczastwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawceasdhie przestrzegat przepisow dotycgeych
bezpieczastwa i higieny pracy, a szczegélnie zadba, abyopeisnie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowez niespetniagrych odpowiednich
wymaga sanitarnych.
Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczge, socjalne
oraz sprzt i odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0sOb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpigstea publicznego. Uznajecsize wszelkie koszty
zZwigzane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj odrcbnej zaptacie i
S3 uwzgkdnione w cenie umownej,

J) Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materiaty i wdzenia
uzywane do robo6t od daty rozpacia do daty zaktczenia robot (do wydania
potwierdzenia zakixzenia przez Zamawggego).

k) Stosowanie gido prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowizany jest znawszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktogevs jakikolwiek sposéb zwzane z
robotami i ledzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tychw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia robot.



2. MATERIALY

2.1. Zrbdta uzyskania materiatow
Przy wykonywaniu prac natg stosowa materialty i wyroby dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie.
Zgodnie z ustaw,Wyroby budowlane"( Dz.U.04.92.881), wyr6b budomyanadaje si do
stosowania przy wykonywaniu robot budowlanyche|gjest:
1.oznakowany znakiem CE, co oznacza, Se dokonaenyoego zgodnii z normy
zharmonizowa#albo europejskaprobad techniczig badz krajows specyfikacy techniczi
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Européggjo Obszaru Gospodarczego,
uznara przez Komis; Europejsk za zgoda z wymaganiami podstawowymi, albo
umieszczony w ok&tonym przez Komigj Europejsk wykazie wyrobéw majych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpietzteva, dla ktérych producent wydat deklaracj
zgodndgci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo
2. oznakowany, z zastrzeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor dére
zalcznik nr 1 do ustawy ,Wyrobu budowlane”.
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek emiatow przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi szczegoOtowe informacje daiyez proponowanegozrodia
zamawiania tych materiatéw i odpowiednie dokumeldyuszczajce wyréb do stosowania
oraz prébki do zatwierdzenia przez Zamawdapo. Zatwierdzenie partii materiatdbw z
danegazrodita nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z danegodta uzyskap
zatwierdzenie. Wykonawca zobawany jest do prowadzenia badaw celu
udokumentowaniaze materiaty uzyskane z dopuszczonegodia w sposob ggty
spetniaj wymagania ST, STS w czasie [t robot.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostamprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy. Kady rodzaj robdt, w ktorym znajdsie niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow
Wykonawca zadba, aby tymczasowo skladowane matertd czasu, gdy daa one
potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zayszczeniem, zachowaty svggakosé i
byly dostpne do kontroli przez Zamawigego. Miejsca czasowego sktadowania
materiatdbw uzgodnione z Zamawjaym organizuje Wykonawca.

2.4.SzczegoOtowe dane o materiatach
W poszczegoélnych szczegotowych specyfikacjach tiezhgch  przedstawiono
wystepujace w danych rodzajach rob6t materiaty.
Szczego6towe dane materiatdow - zgodnie z dokumenpazgtargow.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawgdwducentow, materiatdw,
urzadzen czy ich elementéw natg traktowa& jako przyktadowe, ze wzglu na zasady
ustawy ,prawo zamowiepublicznych".
Oznacza toze wykonawca mge zaoferowé& materiaty czy urgdzenia rownowzne pod
warunkiem,ze klasa ich jakei bedzie odpowiadapodanej w materiatach przetargowych
oraz lgdg zachowane parametry techniczne i fakowe. W takiej sytuacji natg rowniez
poda nazwe dostawcy, producenta oraz nazwaferowanego materiatu czy gdzenia i



udokumentowa jego jakd¢ ,celem porownania. Do oferty nalezahczy¢ dokumentag
dopuszczajca proponowane rozwkania materialowo-techniczne do stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgti, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakdwykonywanych robot. Spez uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z projektem organizacji robot, zaakceptomwarprzez Zamawigrego; w
przypadku braku ustalew takich dokumentach stz powinien by uzgodniony i
zaakceptowany przez Zamawieggo.
Liczba i wydajnd¢ sprztu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji przetargowej, projektowej, ,SBTS i wskazaniach
Zamawiajcego w terminie przewidzianym umewSprzt bedacy wtasndciag Wykonawcy
lub wynagty do wykonania robot ma byutrzymywany w dobrym stanie i gotows do
pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrodsodowiska i przepisami dotygeymi jego
uzytkowania, a Wykonawca dostarczy Zamawegmu kopie dokumentow
potwierdzagcych dopuszczenie sgtm do uwytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jakikolwiek spgz maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge
zachowania warunkOw umowy, zosfamprzez Zamawiagcego zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigtodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wkiwosci przewaonych
materiatow.
Liczba srodkéw transportu dmlzie zapewni@ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji przetargowej, ST, STS | wskaach Zamawiagego, w
terminie przewidzianym umaw
Przy ruchu na drogach publicznych pojazédgidspetnida wymagania dotycce przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychiaedt na osie i innych parametrow
technicznych.
Wykonawca bdzie usuwa na bieggco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonywania rob6t

5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzemikot zgodnie z umaworaz za
jakos¢ zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robéta zch zgodn& z
dokumentagj
przetargow, projektows, wymaganiami ST, STS, projektu organizacji robdtazo
poleceniami Zamawiagego.
Decyzje Zamawiacego dotycgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdivdt
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentatiowy, dokumentacii
przetargowej, w ST i STS, a takw normach i wytycznych.



Przy podejmowaniu decyzji Zamawjay uwzgkdni wyniki bada& materiatow i robot oraz
inne czynniki wplywagce na rozwzam kweste Polecenia Zamawiggego Igda
wykonywane nie pgniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymankez
Wykonawe;, pod grdbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
Wykonawca zobowizany jest do przestrzegania przepisoOw ohawjicych na terenie
Zamawiajcego.

5.1.2. Warunki przysipienia do robot
W ramach komisyjnego przgjia budowy Wykonawca powinien doka@na
- sprawdzenia kompletdoi dokumentacii,
- oceny stanu terenu w zakresiea@osci wyznaczenia: drég dowozu materiatéw, miejsc
skladowania materiatdw, lokalizacji zaplecza budoWgykonawca zobowizany jest
uzgadnid z Zamawiagcym wszelkie wydczenia zasilania w media tj. energia elektryczna,
woda, centralne ogrzewanie, niedhe do prowadzenia robot.

5.1.3 Dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zaliczacsi nas¢pujace dokumenty:
- pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
- projekt budowlany,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inneawy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robat.
Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy éxlg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawiged
zabezpieczonym. Zagigtie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowodujgoje
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidziamapem.
Wszelkie dokumenty budowyltsa zawsze dogpne dla Zamawiagego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli robét édzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby
osiggng¢ zatazong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pehontrok robot i
jakosci materiatow.

6.2. Badania prowadzone przez Zamawiajcego
Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, Zamawigy uprawniony jest do dokonywania
kontroli i zapewniona mugdazie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony \Wakay.
Zamawiagcy maze pobierd probki materiatbw i prowadgi badania niezaimie od
Wykonawcy, na swoj koszt. dai wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcyas
niewiarygodne, to Zamawigy poleci Wykonawcy lub zleci niezaieemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych ladalbo oprze si wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgaognonateriatow i robot z dokumentagprzetargow,
projektowg, ST i STS, a koszty powtdrnych badapobierania prébek poniesione zostan
przez Wykonawe

6.3. Dokumenty dopuszczenia materiatow do stosowania wudownictwie
Zamawiajcy maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadapdpowiednie



dokumenty dopuszczenia materiatdw do stosowaniaudownictwie Zgodnie z ustaw
~Wyroby budowlane " ( Dz.U.04.92.882yrob budowlany nadajecstlo stosowania przy
wykonywaniu robo6t budowlanych,zeli jest:

1. Oznakowany znakiem CE, co oznacza, dokonano oceny jego zgodob z normy
zharmonizowafalbo europejskaprobad techniczi badz krajowg specyfikacy techniczi
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Européggjo Obszaru Gospodarczego,
uznan przez Komisj Europejsk za zgodn z wymaganiami podstawowymi, albo

2. Umieszczony w okrdonym przez Komisj Europejsk wykazie wyrobow majcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpietzigva, dla ktorych producent wydat deklatacj
zgodndgci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo

3. Oznakowany, z zastrzeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor @&reahcznik
nr 1 do ustawy ,Wyroby budowlane".

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady przedmiaru robot
Przedmiar robo6t zostat wykonany wedtug zasad partanvy odpowiednich katalogach
naktadow rzeczowych.

7.2.0g6Ine zasady obmiaru robot
Obmiar robo6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z
dokumentag przetargow, ST i STS, w jednostkach ustalonych w przedmiarze
dostarczonym przez Inwestora, z koniecgonpsprawdzenia przez Wykonagc

7.3. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
Dtugasci i odlegtasci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnynmyda obmierzone
poziomo wzdta linii osiowe).
J&ili STS wiaciwe dla danych robot nie wymagadggo inaczej, objosci bedg wyliczone w
m3 jako dtugé¢ pomnaong przezsredni przekroj.
llosci, ktére maj by¢ obmierzone wagowo, ebda wazone w kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST, STS.

7.4. Urzadzenia i sprazt pomiarowy
Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétab
zaakceptowane przez Zamaw@ggo. Uradzenia i sprgt pomiarowy zostapdostarczone
przez Wykonawe Jeeli urzadzenia te lub spez wymagay bada atestujycych to
Wykonawca winien posiadawazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie wdzenia
pomiarowe bda przez Wykonawe utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.5. Wagiizasady waenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje amzenia wagowe odpowiadaep odnénym
wymaganiom ST, STS. Wykonawcgdzie utrzymywat to wypos@nie, zapewnigg w
sposob cjglty zachowanie doktaddoi wedtug norm zatwierdzonych przez Zamawéago.

7.6. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiar robot zanikagych przeprowadza egsiw czasie ich wykonywania. Obmiar robét
podlegagcych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzdxdg wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanygsbwierzchni lub olgjtosci beda



uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymikagcie ks¢gi obmiaru. W razie
braku miejsca szkice megoy¢ dolgczone w formie oddzielnego zaknika do ksjgi
obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 .Rodzaje odbiorow robot
W zalencsci od ustalé odpowiednich STS, roboty podlegapastpujacym etapom
odbioru:
- odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
- odbiorowi czsciowemu,
- odbiorowi kaxcowemu,
- odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu).

8.2.0dbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbior roboét zanikagych i ulegagcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie reddizulegry zakryciu. Odbiér robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie uidiwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggdngos¢pu robét. Odbioru rob6t
dokonuje Zamawiapy. Gotowad¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca
pisemnie powiadamigf Zamawiagcego. Odbidr bdzie przeprowadzony zgodnie z umpw
Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Zamawiay na podstawie dokumentow
zawierajcych komplet wynikow badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentaqgprzetargow, ST, STS i uprzednimi ustaleniami.

8.3.0dbior czsciowy
Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci robot, stanowicych
zakaiczony odebny element konstrukcyjny, budowlany, itp. wymiemyov dokumentacii
przetargowej. Odbioru ¢zciowego robot dokonuje sivediug zasad jak przy odbiorze
koncowym robét. Odbioru robo6t dokonuje Zamaw.

8.4.0dbidr koncowy robot
Catkowite zakaéczenie robét oraz gotow® do odbioru kécowego ledzie stwierdzona
przez Wykonawe z bezzwilocznym powiadomieniem nasmpie o tym fakcie
Zamawiagcego. Odbidr kacowy robot nagpi w terminie ustalonym w umowie, ligz od
dnia potwierdzenia przez Zamavgeg¢go zakaczenia robot i przycia dokumentéw, o
ktérych mowa poriiej. Odbioru kacowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiagcego w obecnimi Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny
ilosciowej i jakaciowej na podstawie przedionych dokumentow, wynikéw badlai
pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodaiovykonania robot z dokumentagprzetargow,
STiSTS.
W toku odbioru kacowego robo6t komisja zapozna @ realizacy ustalé przyjetych w
trakcie odbioréw rob6t zanikgych i ulegajcych zakryciu i odbioréw eZciowych.

8.5. Dokumenty odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbiomic&wego robot jest protokét odbioru
koncowego robot spogeizony wedtug wzoru ustalonego przez Zamayeiego. Do odbioru
koncowego Wykonawca jest zobaygany przygotowéanastpujace dokumenty:
- dokumentagj powykonawcaz - receptury i ustalenia technologiczne,
- wyniki pomiaréw kontrolnych ,
- dokumenty dopuszczgje wyrob do stosowania w budownictwie
- inne dokumenty wymagane przez Zamagaago.
W przypadku, gdy wedlug komisji, roboty pod waigm przygotowania
dokumentacyjnego nie¢ta gotowe do odbioru kaowego, komisja w porozumieniu z



Wykonawa wyznaczy ponowny termin odbioru kaowego robot.

Wszystkie zargdzone przez komigj roboty poprawkowe Ilub uzupetniap keda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupeghtych wyznaczy komisja.
8.6.0dbidr ostateczny (pogwarancyjny)

Odbior ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocemiehowania wymagane] jad@

elementow rob6t w okresie gwarancyjnym oraz pragéazanych z usuwaniem wad

ujawnionych w tym okresie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Podstawa ptatndci
Podstaw ptatncgci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagadia danej
pozycji w wycenianym przedmiarze robo6t. Cena jethkmsa pozycji przedmiaru robot
winna uwzgédniac wszystkie czynnéci, wymagania i badania skladeg¢ st na jej
wykonanie,okréone dla tej roboty w ST, STS, w dokumentacji pazgowej, a take w
obowigzujacych przepisach, bez wzglu na to, czy zostato to szczegétowo wymienione w
specyfikacji i przedmiarze rob6t czytelnie.
Ceny jednostkowa robét winna obejmawa
- robocizre bezpdredni wraz z towarzysgcymi kosztami,
- wartas¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu,
- wartas¢ pracy sprgtu wraz z towarzysgymi kosztami,
- koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzykgRhawcy,
- podatki obliczone zgodnie z oba&ujacymi przepisami, z wytkiem podatku VAT

Ceny jednostkowe winny uwzglniat wszystkie koszty niezidne do wykonania robot
okreslonych w danej pozycji przedmiarowej, zgodnie z sepn pozycji, ST, STS,
dokumentagj przetargow, tacznie z kosztami i pracami dodatkowymi. Cena jetkmsa
zaproponowana przez Wykonawza dag pozycg w wycenionym przedmiarze robot jest
ostateczna i wyklucza mtiwos¢ zagdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robétoigh

ta pozycp kosztorysow. Jeli jakies czynnaci lub roboty zostaty pomigie to uwaa sk, ze
Wykonawca ujt je w danej pozycji lub innych pozycjach wycenigoeprzez siebie
przedmiaru. Podstawptatngci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protioko
odbioru robo6t. Przy dokonywaniu rozligzebowizuja postanowienia zawarte w umowie
pomiedzy Zamawiagcym, a Wykonawg.

Dz.U.03.207.2016
Dz.U.01.138.1554
Dz.U.03.120.1126
Dz.U.02.108.953
Dz.U.03.120.1133
Dz.U.03.120.1127
Dz.U.01.118.1263
Dz.U.03.121.1138
Dz.U.03.121.1137
Dz.U.04.202.2072
Dz.U.95.8.38
Dz.U.02.75.690
Dz.U.96.103.477
Dz.U.99.43.430
Dz.U.00.63.735



Dz.U.03.121.1139
Dz.U.04.92.881
Dz.U.04.237.2375
Dz.U.04.130.1386
Dz.U.04.130.1387
Dz.U.04.195.2011
Dz.U.04.198.2041
Dz.U.04.180.1861
Dz.U.04.249.2497
M.P.04.32.571
M.P.04.48.829

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA j.t. - Prawo budowlane.
- Rodzaje obiektéw budowlanych, przy ktorych readjz jest wymagane ustanowienie
inspektora nadzoru inwestorskiego.
- Informacja dotyczca bezpieczestwa i ochrony zdrowia oraz plan bezpiettea i
ochrony zdrowia.
- Dziennik budowy, montaui i rozbiorki, tablica informacyjna oraz ogtoszemeavieragce
dane dotyczce bezpieczestwa pracy i ochrony zdrowia.
- Szczegotowy zakres i forma projektu budowlanego.
- Wzory: wniosku o pozwolenie na budewoswiadczenia o posiadanym prawie do
dysponowania nieruchorba na cele budowlane i decyzji o pozwoleniu na bugow

- Bezpieczéstwo i higiena pracy podczas eksploatacji maszynnych urzdzea

technicznych do robot ziemnych, budowlanych i dregch.
- Ochrona przeciwp@arowa budynkdéw, innych obiektéw budowlanych i ténen
- Uzgadnianie projektu budowlanego pod wggim ochrony przeciwgarowe;.
- SzczegoOtowy zakres i forma dokumentacji projeldpwspecyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz progifamkcjonalno - aytkowy.
- Samodzielne funkcje techniczne w budownictwie.
- Warunki techniczne, jakim powinny odpowigdaudynki i ich usytuowanie.
- Warunki techniczne, jakim powinny odpowigdabiekty budowlane nie ¢oace
budynkami, stagce obronnéci Paistwa oraz ich usytuowanie.
- Warunki techniczne, jakim powinny odpowi&di#rogi publiczne i ich usytuowanie.
- Warunki techniczne, jakim powinny odpowigddrogowe obiekty iaynierskie i ich
usytuowanie.
- Przeciwpaarowe zaopatrzenie w weoraz drogi pearowe.
- Wyroby budowlane.
- Europejskie aprobaty techniczne oraz polskiegstki organizacyjne upovzaione do ich
wydawania.
- Kontrola wyrobéw budowlanych wprowadzonych doaibr
- Prébki wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrot
- Systemy oceny zgodid, wymagania, jakie powinny spehdianotyfikowane jednostki
uczestniczce w ocenie zgodhoi, oraz sposOb oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE.
- Sposoby deklarowania zgodiao wyrobow budowlanych oraz sposéb znakowania ich
znakiem budowlanym.
- Sposéb prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestiomyata Wyrobéw Budowlanych.
- Aprobaty techniczne oraz jednostki organizacyjpewanione do ich wydawania.
- Wykaz mandatow udzielonych przez Korai§uropejsk na opracowanie europejskich
norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europefskiprobat technicznych, wraz z



zakresem przedmiotowym tych mandatéw.
- Wykaz jednostek organizacyjnych ngéw cztonkowskich Unii  Europejskiej
upowanionych do wydawania europejskich aprobat.

M.P.96.19.231
Dz.U.97.111.726
Dz.U.02.220.1850
Dz.U.02.169.1386
Dz.U.02.239.2038
M.P.04.7.117
M.P.04.17.297
M.P.04.31.551
M.P.04.43.758
M.P.05.2.19

Instrukcja nr 282 technicznych oraz wykaz wytycanydo europejskich aprobat
technicznych.

- Dopuszczalne stenia i nagzenia czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielgreez
materialy budowlane, ugdzenia | elementy wypogania w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi.

- Zmiana ustawy - Prawo budowlane, ustawy o zagiemmovaniu przestrzennym oraz
niektorych ustaw.

- Wymagania dotyce zawartéci naturalnych izotopdédw promieniotworczych w
surowcach i materiatach stosowanych w budynkaclezmaczonych na pobyt ludzi i
inwentarzazywego, a take w odpadach przemystowych stosowanych w budowrectw
oraz kontrola zawartgi tych izotopdw.

- .Wytyczne wykonywania robo6t budowlano - moimtaych w okresie obabnych
temperatur’- wydawnictwo Instytut Techniki BudowtgnWarszawa PN-EN ISO
9001:2001 Systemy zadzania jakécia- Wymaga.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
wykaz specyfikacji
STS-1 - Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe

Kod CPV: 45261211-6 - Roboty w zakresie burzenial4220-6 - Roboty w zakresie
usuwania gruzu
STS-2 - Robotyzelbetowe i betonowe

Kod CPV: 45262300-4 - Roboty betonowe
STS-3 - Roboty murowe

Kod CPV: 45262522-6 - Roboty murarskie
STS-4 - Tynkowanie

Kod CPV: 45410000-4 -Tynkowanie
STS-5 - Roboty malarskie

Kod CPV: 45442000-7 - Nakladanie powierzchni ¥cych 45442100-8 - Roboty
malarskie
STS-6 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

Kod CPV: 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarkddwlane]
STS-7- Rusztowanie

Kod CPV: 45262100-2 - Roboty przy wznoszeniu ruszto

STS-8- Dostawa i monta windy osobowej



STS-1 - Roboty przygotowawcze i rozbiérkowe
Kod CPV: 45111100-9 - Roboty w zakresie burzenial4220-6 -

Roboty w zakresie usuwania gruzu

1 .WSTEP

1.1.Przedmiot STS
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej prace zwizane z rozbidrkami
elementow budowlanych, wykuciami i dematgen elementow instalacii.
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.2.Zakres robot obgtych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegoétowa doty@astpujacych robot:
- Wykucie z muru, écieznic - Rozbidrka stropow z zabezpieczeniem rozstaw&uozkucie
murow pod otwory okienne i drzwiowe,
- Odbicie tynkéw
- Wywiezienie materiatdw z rozbidrki - Optata z @wszczenie materiatdw z rozbidrki (
odpaddw) na wysypisku.

1.3.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegojeaegodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okrgleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.4.0go6lne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygee robét podano w specyfikacji technicznej ST-0.Kdhawca
jest odpowiedzialny za jaké wykonania robot i ich zgod§é z dokumentacja przetargaw
specyfikacy techniczia

2. MATERIALY
Nie wysepuja

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Roboty
rozbiérkowe, demontawe, wykucia bda wykonywane przy gyciu sprztu recznego i
elektronarzdzi oraz przy pomocy spgil zmechanizowanego, odpowiagtaggo zakresowi
i rodzaju robo6t rozbiérkowych i demontavych.

4. TRANSPORT
4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu - zgodnie ze specyfikagjtechniczrg ST-O.
4.2.Szczego6towe wymagania dotygeze transportu
Materiaty z rozbidrki przeznaczone do wywiezieniagn by¢ przewaone dowolnymi
srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Zamgeego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robét
Wymagania dotycce wykonywania robot podano w specyfikacji technegzST-0, punkt
5.



5.2. Szczego6towe warunki wykonywania robét.

1. Roboty przygotowawcze - Zagospodarowanie terenowyd
1.1.Projekt organizacji robot i zagospodarowania placdowy Przysipienie do robot
naleey poprzedat opracowaniem przez wykonagcprojektu organizacji robot i
zagospodarowania placu budowy, obejnago w szczegolioi:
- Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowaaipotrzeby placu budowy
- Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewtéaglokalizowane obiektéw placu
budowy (kontenery biura budowy, szatni z umywalrjadalni pracownikéw, niezfgnych
magazynow pomocniczych, i inne wedtug potrzeb wylry) w sposéb nie powodiay
kolizji z drogami transportu materiatow i spta
- Opracowanie planu ,bioz" - planu bezpietzisva pracy i ochrony zdrowia 0séb
zatrudnionych przy robotach budowlano-mantaych, instalacyjnych i wykiczeniowych
- Charakterysty& robét i ich zasadnicze parametry
- Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatow i eletée budowlanych
-Szczegbtowy harmonogram prac z uwerglieniem kolejnéci  wykonywania
poszczegolnych elementow robot
- Wewretrzne przepisy Zamawiggego

1.2 Przygotowanie terenu budowy
Przed przysipieniem do wykonania rob6t budowlanych wykonawcaipgen odpowiednio
przygotowa teren, na ktérym te roboty mdpy¢ wykonywane, a w szczegokw:

a) ogrodz plac budowy, gdy jest to konieczne ze wgi na ochrog mienia znajdujcego
sie na placu budowy lub w celu zapokemia niebezpiecastwu, jakie mae zagraat w
czasie wykonywania robot osobom gwjm dosgp do miejsca wykonywania prac;
ogrodzenie placu budowy powinnodtak wykonane, aby nie stwarzato zagoia dla
ludzi, a jego wysok& powinna wynosi nie mniej nk1,50 m,

b) wzni&¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub gosmwva budynki istniegce
dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na sktadowania materiatdw, maszyn i
urzadzeh, ewentualnych laboratoriow polowych lub obiektowechnologicznych
zwigzanych z budow oraz przygotowa miejsce do sktadowania materiatow i sz
zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

c) na budowie, ktérej czas trwania niedbie dheszy ni jeden rok, urzdzic dla
pracownikow wydzielone pomieszczenia na jadalrsizatn¢, do gotowania napojow,
suszenia odzigy, umywalng i usepy,

d)na budowach wieloletnich wdzi¢ dla pracownikdéw: szatnie na odziezyst i brudr,
jadalnk, suszarrg odziezy, umywalng, natryski, pomieszczenia do gotowania napojow,
kabiny higieny osobistej dla kobiet, eigy.

€) pomieszczenia powinny léyo odpowiedniej powierzchni, zgodne z obgmuijgcymi w
tym zakresie przepisami dotyrzymi ogolnych warunkdw higieniczno-sanitarnych na
budowie,

f) przygotowd sktady na materiaty, ktére mgpgpowodowa wybuch (np. materiatyguine,
rozpuszczalniki, farby, przygotowane przyyaiu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne,
karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych, dgi@ z obowdzujagcymi w tym zakresie
przepisami lub wytycznymi producenta,

g) usuwa z placu budowy gruz, zdne materiaty, ugdzenia i przedmioty mege stwarza

¢ przeszkody lub utrudnéavykonywanie robot.

1.3. Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie budowy natg wykorzysta istniegca siet drog statych. Naley utrzymywa je
w czystdci i nie uniemaliwia¢ transportu wewgtrznego.



2. Rozbiérki i demontee.
Wykonawca przedstawi Zamawdagmu do akceptacji projekt organizacji i harmonagra
rob6t uwzgédniagcy wszystkie warunki, w jakich ¢ola wykonywane roboty
przygotowawcze i rozbiérkowe. Roboty rozbiérkowedemontaowe wykonywgé w
miejscach przewidzianych dokumentggjzetargow Roboty naley tak prowadzi, aby nie
zostala naruszona statecghiaozbieranego elementu oraz tak, aby usuwanie ¢gne
elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewideigo upadku lub przewrdcenia si
innego fragmentu konstrukciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Ogdlne wymagania dotygeze kontroli jakéci podano w specyfikacji technicznej ST-0
punkt 6.
Kontrola jakaci robét polega na:
- sprawdzeniu kompletsoi wykonania,
- sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatow poehk ich ponownegozycia.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT
Zgodnie z ST-0 pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Zgodnie z ST-0 punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10



STS-2 - Robotyzelbetowe i betonowe
Kod CPV: 45262300-4 - Roboty betonowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejvsymagania dotycgce wykonania i
odbioru robét zelbetowych i betonowych, zwdanych z przebudaw pomieszcze
Zachodniopomorskiego Ugdu Wojewodzkiego dla potrzeb budowywigu osobowo -
towarowego

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktrpetetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji Robot ogdlnobudowlanych, wgmonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robot ziemnych
wymienionych w punkcie 1.1., obejmuajych:

1.3.1. monta i rozbieranie szalunkow

1.3.2. zbrojenie konstrukcjtelbetowych

1.3.3. betonowanie konstrukcjelbetowych i betonowych

betonem klasy B 25

1.3.4. betonowanie konstrukcpielbetowych i betonowych betonem klasy B 20

1.3.5. izolacja przeciwwilgociowa taw fundamentowych z pagrzewanej

1.3.6. izolacje przeciwwilgociowe écian fundamentowych bitumicznym preparatem

powtokowym

Niniejszy opis naley rozpatrywa tacznie z cgscig rysunkovwy (dokumentag techniczna)
przekazanych przez Inwestora.
Specyfikacja techniczna obejmuje podanyzejyzakres robét zasadniczych. Oferent
powinien przewidzié i wycent ewentualne prace pomocnicze, konieczne do redlizac
wymienionych prac zasadniczych:

1.4. Okreslenia podstawowe
beton - stwardniata mieszanina kruszywa, cementu i wody
beton zbrojony lub zelbet- materiat powstaty z pgt¢zenia betonu i stali,
llos¢ stali w konstrukcjacltzelbetowych jest niewielka i na ogét nie przekra&2a ich
catkowitej obgtosci. Z tego wzgldu zaréwno konstrukcje betonowe, jakzeélbetowe
okresla sk w praktyce jedsnazw - konstrukcje z betonu.
Cement- miatki, mineralny materiat nieorganiczny, twgcy po dodaniu wiiwej ilosci
wody zaczyn cementowy, twardrgey zarowno pod wagjak i na powietrzu,
Deskowanie, szaloanie - konstrukcja tymczasowa, pozwata uzyska wyréb w
zadanym ksztalcie z materiatu wylewanego na placlotuygl
Konstrukcje z betonu- to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrejennniejszym od
przyjmowanego jako minimalne w elementaetbetowych.
Konstrukcje zelbetowe- sktadaj sie z betonu i celowo ufmnych w nim pgtodw ze stali
zwyktej zbrojeniowej. Wymienione materiaty, dki przyczepnéci, wspoétpracyj ze sol
w tych konstrukcjach i stanowi monolityczry catas¢é. Stal przejmuje napzenia
rozciggajgce, a beton napteniasciskapce. Ponadto beton nadaje konstrukcjom gkirey
ksztalt, zapewnia im odpowiednsztywna@c¢ oraz chroni stal przed szkodliwymi wptywami
srodowiska, w jakim pracuje konstrukcja, azakprzed dziataniem wysokiej temperatury,
np. podczas p@ru.
Konstrukcje monolityczne z betonu- realizuje st na miejscu wbudowania mieszanki
betonowej. Na ich wykonanie skladajiec na ogot naspujace czynnéci:



a) ustawienie deskowania konstrukgciji,

b) przygotowanie i montazbrojenia,

C) przygotowanie, utzenie i zagszczenie mieszanki betonowej,

d) pielegnowanie betonu oraz zdje deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej
wytrzymaltaci.

Otrzymana w ten sposob konstrukcja charakteryzgjess sztywndgcia, gdyz wszystkie
jej elementy stanowijednolitg catai¢, a wiec wykazuj ciggtosé¢ struktury betonu oraz tzw.
ciggtos¢ konstrukcyjn.
Kruszywo - obogtny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymanyykle z materiatow
neutralnych takich jak ttucaezwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak mozel,
Wykop fundamentowy - wykop, w ktorym g wykonywane podbudowy obiektow
budowlanych,
Zbrojenie - prety, tkaniny, widkna, druty, kable, osadzone w miaterdla przenoszenia
okreslonych sit,
Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej
Klasa i gatunek orazrednice petdw stosowanego zbrojenia powinny¢bygodna z
projektem konstrukcji. Niej podano ogolne zasady doboru stali gatunkow p&je
stosowanych w praktyce. @y ze stali klasy A-O gatunku StOS-bwywane jako zbrojenie
konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstja&ls z betonu oraz jako zbrojeniesne
w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskigjskk betonu. Rty ze stali klasy A-I
gatunku St3SX-b, St3SY- b i St3S-b stosuje jako zbrojenie néne w konstrukcjach
pracupcych pod obeizeniem wielokrotnie zmiennym 1 dynamicznym, w kooktijach
nara&onych na drgania sejsmiczne, na dziatanidienia gazow lub cieczy oraz w
konstrukcjach pracagych wsrodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieazen
tych konstrukcji przed korozj Ze stali klasy A-lI gatunku St3SY-b najewykonywa&
uchwyty montaowe elementéw prefabrykowanych.
Prety ze stali klasy A-1l1 gatunku St50B stosuje gako zbrojenie nine. Nie naley ich
jednak stosow@aw konstrukcjach poddanych dziataniu alieh wielokrotnie zmiennych.
Nie nadag siec do spawania tukowego i zgrzewania punktowego.
Prety ze stali klasy A-Il gatunku 18G2-b stosuje giko zbrojenie néne w konstrukcjach
pracupcych pod obgizeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podszonej
temperaturze, natanych na drgania sejsmiczne, na dziatanémienia gazow i cieczy,
gwaltowne dziatanie énienia powietrza (podmuch) oraz pragych w srodowiskach
agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia kongtmpiaed korozj.
Prety ze stali klasy A-1l gatunku 20G2Y-b stosuje giko zbrojenie nine w konstrukcjach
zelbetowych. Dopuszcza ¢siuzywanie tej stali w konstrukcjach pragaych pod
obcigzeniem wielokrotnie zmiennym.
Pozostate okidenia g zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz znigami
podanymi w ST B - 00.00 ,Wymagania ogolne".

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce roboét
Ogodlne wymagania dotygee Roboét podano w ST B - 00.00 ,Wymagania ogoélne"
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz zgodid z
Dokumentagj techniczi, Specyfikaci techniczig oraz poleceniami kyniera
Wykonawca bdzie wykonywat roboty zgodnie z przyymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi r@dz do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatow, adzen i technologii stosowanych przy
wykonaniu robét okrdonych kontraktem.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotygee materiatobw podano w B - 00.00 ,Wymagania ogdlne"
2.2.  Wymagania szczegotowe
2.2.1. Materiatami stosowanymi do wykonania pracetygh niniejsa specyfikacy sa:
- stal zbrojeniowa, ksztattowniki stalowe
Przewiduje si zbrojenie konstrukcji stal
- St3SX-b, klasa stali A | - pty gtadkiesr. 6 - 12 mm,
- 34GS klasa A 11l - pgty zebrowaner. 8-25 mm,
- Bst500s klasa A-llIN - gty zebrowaner. 8-25 mm,
- ze stali ksztatltowej St3SX wykoéavbetonowane marki do mocowaslasarki.
W przypadku stali dostarczanej w e@ach, srednica kegow powinna wynosi
500-1000mm, a ich masa do 1000kg. W przypadku shaditarczanej jako gty proste,
prety proste powinny by dostarczane na budeww diugcciach 10-12m, jdi w
zamoOwieniu nie okrdono inaczej.
Stal zbrojeniow nalezry sktadow& pod zadaszeniem, posortowawg wymiarow i
gatunkéw. Odgite pety zbrojeniowe powinny hy sktadowane na wydzielonych,
uporzdkowanych miejscach, w sposob nie powadyjich uszkodzenia i pomieszania.
Druty sktadowane hywinny w magazynie zamkgtym, w kregach, posortowane wg
wymiarow i gatunkow. Kada partia stali musi &yzaopatrzona w atest hutniczy. Elementy
kotwigce zabetonowane w elementaghlbetowych winny b§ wykonane ze stal
zabezpieczonej antykorozyjnpowioks malarsky. Elementy winny b§ osadzane wg
szablonu wykonanego na podstawie marki.
2.2.2. Mieszanka betonowa
Przewiduje si uzycie mieszanki betonowey:
B - 10 - podkiad pod fundamenty
B - 20 - dodatkowy materiat na fundamenty
B - 25 - glowny materiat dla fundamentoéwcijan i stropow
Beton zwykly uzyskuje giz mieszanki betonowej, w ktérej sktad wchgdz
kruszywo mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 ngrubszych, cement,
woda oraz ewentualnie dodatki mineralne (udziat igszance przekraczay 5% masy
cementu) i domieszki chemiczne (udziat do 5% masgentu).
2.2.3. Kruszywo mineralne
Do wykonania mieszanek stosaikruszywa tamane i naturalne odpowiadaj norm
PN-B- 06712 i PN-B-06714. Kruszywo mby¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym)
lub tamane. Roztia sk trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:
- piasek, piasek tamany (ziarngrednicyO-2 mm),
- ZWir, grys, grys z otoczakow (ziarnaednicy od 2 mm do
dmilx, przy czymdmax= 16; 31,5 lub 63mm),
- mieszank kruszywa naturalnego sortowgkruszywa tamanego i z otoczakow.

W zaleznosci od uziamienia kruszywo dzieligsna trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm,
grube o ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube madkr 63 do 250 mm.

Ze wzgkdu na cechy jak@iowe kruszywo dzieli gi na odmiany | i Il, zalenie od
zawartdci grudek gliny w kruszywach tamanych ze skablanowych i/lub nagkliwosci

w grysach ze skat magmowych i metamorficznych gedmnki 1 i 2, zalenie od zawartsi
poszczegolnych frakcji w kruszywie. Marki 10, 2@, $0, zalenie od przydatnii do
odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne poszchggh asortymentow i marek kruszyw
do betonéw powinny odpowiaélavymaganiom podanym w PN-86/B-06712. W przypadku
betonu o okrdonym stopniu mrozoodporio lub wodoszczelnii zaleca si stosowanie



kruszywa marki nie gszej ni 20. Zalecanegkzne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw
do betonu podano w PN-88/B-06250.
Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowegrubszych naley bra& pod uwag

urabialnd¢ mieszanki betonowej.Ta urabialné¢ powinna by dostosowana do warunkow

formowania,

- ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wimo oraz ilé¢ zbrojenia,

- zakladan g

ktore gokreslane przez:

tadka¢ i wyglad powierzchni betonu

- sposoby uktadania i zeggczania mieszanki betonowe¢dzne przez sztychowanie lub
ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijaniaspwanie itd.).
Dostosowanie urabialdoi mieszanki betonowej do wymienionych warunkéwegal na
doborze odpowiedniej ikai zaprawy i §cznej ilasci cementu i frakcji kruszywa paraj

0,125 mm (przedstawiono w tabeli pagj) oraz konsystenciji.

Rodzaje wyrobéw elementéw lub konstrukcji Zalecana ilé¢ zaprawy VINajmniejsza suma oftpsci
dm® na 1 m mieszanjabsolutnych cementu i ziaren krusz
betonowej ponizej 0,125 mm w dm na |

mieszanki betonowej

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o najmzyejswymiarze 400-450 70

przekroju wiekszym niz 500 mm i kruszywie do 63 mm

Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy konstrukcigpnniejszym 450-550 30

wymiarze przekroju vekszym ni 60 mm i kruszywie do 31,5 mm

Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy i konstrukejeajmniejszym 500-550 95

wymiarze przekroju wekszym n 60 mm i kruszywie do 16 mm

Konsystengj mieszanki betonowej sprawdza sietod Ve-Be lub metogl stazka opadowego.
Betony o konsystencji poiciektej i cieklej zalecg sizyskiwad w wyniku stosowania
domieszek uplastycznigjych Iub uptynnigjcych. Wymagane wskaiki konsystencii
mieszanek betonowych, zate od metod badapodano w tabeli ponej:

Konsystencja i j

Sposoby zagszczania i warunki formowania (ksz

Wskaznik wg metody:

symbol przekroju, ilg¢ zbrojenia) Ve-Be, s Stazka opadowego,
cm

Wilgotna K-I Mieszanki wibrowane (powgj [00Hz) |~28

Gestoplastyczna |wibroprasowane, przekroje proste, rzadko zbroj27-14

K-2

Mieszanki wibrowane lub ubijaneaznie, przekroj
proste, rzadko zbrojone

Plastyczna K-3  |Mieszanki wibrowane i e¢cznie sztychowan13-7
przekroje proste, (metoda zalecana) b5
normalnie zbrojone (okoto 12,5%) lub mieszan
wibrowane, przekroje zimne , rzadko zbrojone

Poiciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub ecznie sztychowan 6-11

przekroje zitaone, g@sto zbrojone lub ecznig
sztychowane, proste przekroje, normalnie zbroj

)

(metoda zalecana)

Ciekta K-5

Mieszanki ecznie sztychowane

12-15

Ziarna kruszywa nie powinny bywvicksze ni:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,

3/4 odlegtdci

w swietle midzy prtami zbrojenia,

lezacymi w jednej ptaszczie prostopadiej do kierunku betonowania

2.2.4. Cement

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje sementy powszechnegozytku:



portlandzki (CEMI), portlandzki mieszany (CEM Ihutniczy (CEM Ill) i pucolanowy
(CEM 1V). Rozr&nia st széc¢ klas cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,5 bB2,
(symbol R oznacza cement o wysokiej wytrzymeitavczesnej).Szczegotowe informacje
dotyczce cementu powszechnegoytku g3 zawarte w instrukcji UB nr 356/98[8].

2.2.5. Woda
Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna sgelvwmagania PN-88/B- 32250.
Nie powinna zawierasktadnikdw wptywajcych niekorzystnie na wzanie i twardnienie
betonu. W przypadku atpliwosci nalezy przeprowad4i jej odpowiednie badanie.
Ogodlnie naley stwierdzé, ze woda pitna (oprocz wod mineralnych) nadaje do
mieszanek betonowych. Wymagania ogolne dajgezavody do mieszanek betonowych i
zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w tabeli gepi

Barwa Zapach Powinna odpowiadabarwie wody wodogigowej Woda nie powinna wydzi€élaapachu gnilnego
Zawiesina \Woda nie powinna zawietzawiesiny
PH 4

2.2.6. Domieszki chemiczne
Domieszki chemicznestosuje si w celu poprawienia tych wi&ciwosci mieszanki
betonowej i betonu. Domieszki majosta ptynu lub proszku. W zakmosci od gtdwnych
funkcji domieszki mana(wg instrukcji ITB nr 358/98) podzielé na: przyspieszage,
op&niajace, redukujce woa, napowietrzajce. Klasyfikacg domieszek chemicznych wg
PN- 85/B-23010.
Catkowita ilas¢ domieszek chemicznych powinna wyrio8j2-=-5% masy cementu.
Domieszkis plynne stosowane w ifoi przekraczajcej 3 I/n? mieszanki betonowej naig
bra¢ pod uwag przy obliczaniu wskanika wodno-cementowegal/c.
Wplyw domieszki na mieszankbetonowy zalery od: rodzaju cementu, rodzaju i S
domieszki, wartéci wskanikaw/c. Rézne rodzaje cementu, a takr&zne partie cementu z
tego samegardédta mog wymaga uzycia raznej ilosci tej samej domieszki do aginiccia
jej zatazonego wptywu.
Domieszki przyspieszgie s dodawane do mieszanki betonowej w celu skrocerssic
wigzania i/lub twardnienia betonu, aewiprzyspieszenia tzw. wczesnej wytrzynsato
betonu.
Tego rodzaju domieszki stosujec siv przypadku potrzeby szybszego rozformowania
elementu betonowego, w mieszankach betonowygtvanych np. w naprawach itp.
Domieszki opaniajagce spowalniaj wigzanie cementu, jego twardnienie i efekt cieplny
twardnienia.
Stosuje si je:

a) do betonu towarowego przewanego na dalekie odlegid, zwtaszcza przy wgzej
temperaturze (powegj 18°C),

b) przy betonowaniu elementéw o zeh przekrojach (np. fundamentéow) w celu
zapobiegania wyspowaniu rys

c) przy betonowaniu w upalne dni
Domieszki redukujce woa, tzn. domieszki uplastycznigje i uptynniagce - plastyfikatory
i super plastyfikatory, zmniejszapyodazadncs¢ i/lub polepsza urabialndé mieszanki
betonowej. Mog tez dodatkowo powodowaop&nienie lub przyspieszenie gziania ladz
twardnienia betonu. Domieszki napowietegza powoduj powstanie w betonie systemu
mikro porow, co zapewnia zgkszenie mrozoodpordoi betonu oraz jego odporém na
dziatanie srodkow odladzajcych. Dodatki te wplywaj tez na popraw urabialndci
mieszanki betonowej. Stosowane $ez inne domieszki, w tym tzw. domieszki



kompleksowe, charakteryzige s¢ kombinowanym dziataniem dwu- lub nawet
trojfunkcyjnym. Trzeba dodaze nieodpowiednie stosowanie oraz niedoktadne doaigva
domieszek mze by przyczym pogorszenia efektow ich dziatania, a nawet uzyiskan
niepazgdanych efektow w mieszance betonowej, pokggagh np. na braku lub nadmiernym
przyspieszeniu wgzania itp.
Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wyaikaopracowanej recepty (skfadu)
mieszanki betonowej. Powinnoztey¢ zgodne z aprobatami technicznymob normami
dotyczicymi poszczegolnych domieszek oraz dostosowane adizaju stosowanego
cementu.
Domieszki dozuje sigtdwnie w sposéb wagowy (w stosunku do masy cemebBiodatki
stosowane do mieszanki betonowej (moge by rowniez sktadnikami cementu), to przede
wszystkim popiot lotny, granulowamyuzel wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy.
Sq one dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwaazdmdz zmodyfikowania
wiasciwosci betonu.
Dodatki stosuje giw ilosci wigkszej nz 5% w stosunku do masy cementu. Zastosowanie
dodatku powinno wynik&az opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej

2.2.7. lzolacja 2x Dysperbit < Papa zgrzewalna >
Przewidziano izolag¢j2x Dysperbitem DN - dopuszcza girzy akceptacji Inwestora i
dozoru autorskiego polimeraw- asfaltovs pap zgrzewaln, na osnowie z tkaniny
poliestrowej o gramaturze min. 200 g/mgrzewana na szeralzaktadki lub klejona na
zimno

2.2.8. lzolacja powtokowa
Do gruntowania powierzchni stosofveoztwor asfaltowy, nagpnie nanosi 2x izolacg
powtokowg na zimno.

2.3. Skfadowanie materiatow
Stal zbrojeniow (kregi, prety, szkielety zbrojenia) natg sktadowé pod zadaszeniem, na
podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto @@ 2,5 m) hdz przendnych
stojakach, posortowarwg wymiarow i gatunkow. Odgjie prty zbrojeniowe powinny by
skladowane na wydzielonych, upgdkowanych miejscach, w sposob nie powadyjich
uszkodzenia i pomieszania.
Druty sktadowane hy winny w magazynie zamkgtym, w kregach, posortowane wg
wymiarow i gatunkow. Nie wolno uktadaej stali bezpérednio na gruncie.
Prety zbrojeniowe naley segregowawedtug klas i gatunkowgrednicy i diugdci. Stal w
kregach ukfada gina placu magazynowym na ptask (donau warstw) lub opierag jeden
krag o drugi.
Mieszanka betonowa winna dydostarczana bezfr@dnio przed wbudowaniem z
wyspecjalizowanej wytwarni.
Elementy stalowe kotwce skitadow& pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach
zamknetych w sposob unienitiwiajgcy uszkodzenie powtoki antykorozyjnej.
Pap sktadow@& w pomieszczeniach suchych, w pionowo ustawionytdnach.
Bitumiczny preparat gruntagy przechowywé z dala odzrodet ognia, w szczelnie
zamknetych fabrycznych pojemnikach.

2.4. Deklaracja zgodndgci
Do kazdej partii betonu powinno zostavystawione przez producentase@adczenie o
jakosci betonu. Zéwiadczenie to winno zawietacharakterystyk betonu, zastosowane
dodatki; wyniki bada kontrolnych wytrzymatéci betonu nasciskanie oraz typ prébek
stosowanych do baflawyniki bada dodatkowych; okres, w ktorym wyprodukowano glan
partie betonu. Kada partia stali musi ldyzaopatrzona w atest hutniczy.



3.

SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w B - 00.00 ,Wymagania ogdlne".

3.2.  Wymagania szczegoétowe

a)
b)
c)

4.

Wykonawca powinien dysponowaastpujacym sprztem:

prosciarki, gitarki i nazyce do stali zbrojeniowe;j

spawarki i inny sprg do przygotowania marek i obramaofvatalowych,

szalunki systemowe lub materiaty do wykonania s#adw (deski iglaste gr. 25 mm i 38
mm kl. 1ll, gwazdzie)

betonowozy do przewozu mieszanki betonowej,

pompa do betonu o parametrach uahwaajgcych podanie mieszanki betonowej do
wszystkich miejsc jej wbudowania,

wibratory do zagszczania mieszanki

gaz propan - butan

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadz pomog pomp. Przekroj
przewodow powinien hky dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do
przygotowania mieszanki.

Mieszanka betonowa powinna dyagszczana przy pomocy wdzer mechanicznych.
Wibratory powinny by dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanegmeidu.

TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w B - 00.00 ,Wymagania ogolne"

4.1. Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej

Mieszank betonow nalery przewoz¢ z betoniarni na miejsce budowy betonowozami tak
aby jej transport z wytworni nie trwat diej niz 30 minut. Naley zabezpieczyja przed
segregagji wysychaniem.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach nacuplaudowy jest zazwyczaj
przewaona taczkami. Przewdz w poziomie odbywasizewanie po utaonych deskach.
W pionie taczk unosi dwig towarowy lub osobowo-towarowy.

Wicksze ilgci mieszanki przewozi siwdzkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy
wigkszych odlegtéciach dowozu gstosowane wozki o nagzie elektrycznym.

Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznegenioy tez podawana przesoikami
tasmowymi na odlegt&¢ do 25 m, przy 4cie nachylenia w przypadku transportu wgor
18°, aw dot 12°. Trzeba zwracawag;, zeby mieszanka spadajz przenénika nie ulegata
rozsegregowaniu. Przefrok powinien by wyposaony w zgarniacz zbierggy resztki
mieszanki w czasie ruchu powrotnego.

Na budowach, na ktérych jest zainstalowamyraw, mieszanka jest podawana w
specjalnych pojemnikach podwieszonych do hakawia.

Czesto mieszank betonows podaje si za pomog pomp do mieszanki betonowej,
wykorzystugc rurocihg sktadagcy sk z prostych odcinkéw diugoi od 0,5 do 3 mi kolan o
réznym kacie nachylenia. Pompy z rurggami g zazwyczaj umieszczane na samochodach
lub przyczepach samochodowych.

Mieszank betonowd za pomog pompy mana podawéna znaczne odlegioi w poziomie

i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierzepgid uwag sune diugasci poziomych

i pionowych odcinkdw podawania mieszanki oraz licztalama rurochgow i katy
nachylenia kolan.



4.2. Transport stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa naky transportow& w sposob zapobiegamy jej korodowaniu,
uszkodzeniu i odksztatceniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki
Ogodlne wymagania dotygee wykonania Robo6t podano w B - 00.00 ,Wymaganial g’

5.2. Zakres wykonania Robo6t

5.2.1. Ustawienie szalunkow
Szalunki naley zamontowa zachowujc geometr okreslong w dokumentacji technicznej.
Deskowania i zwjzane z nimi rusztowania powinny zapesztywnag¢ i niezmiennéé
wymiarow konstrukcji podczas uktadania zbrojeniatomowania i dojrzewania betonu, a
wiec w catym okresie ich eksploatacji. W wypadku stesoia deskow i rusztowa
nietypowych wykonuje sije zgodnie z projektem, przedstawionym do zaakweghia
Inzynierowi. Odpowiedzialnym zgodnie z umgwzczegotow z bezpéredni nadzor nad
robotami szalunkowymi ze strony Inwestora jest ékdpr Nadzoru. Wykonawca jest
zobowhzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru wsehblkiistalé i uzgodnié
dotyczcych prowadzonych robot przed przedstawieniem ahldteptacii przez #yniera.
Ich konstrukog oblicza s¢ na dziatanie obgren spowodowanych etarem wiasnym oraz
pomostoéw roboczych iaywanego sprgu (np. taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, paci
mieszanki betonowej (z uwzginieniem obgizen dynamicznych podczas jej uktadania i
zag:szczania), obgienia od pracownikow itp.
Deskowania powinny yszczelne, aby chrahprzed wyciekaniem zaprawy cementowej z
mieszanki betonowej. Zaleca¢siaby szerok& desek przylegagych bezpérednio do
betonu nie byta wksza nk 150 mm, z wyjtkiem dna form, gdzie nie by zastosowana
jedna deska odpowiedniej szerékio Deskowania belek, stropow o rogosci powyzej 4
m powinny by wykonane ze strzadk konstrukcyja odwrotry do kierunku ugicia
konstrukcji. Warté¢ tej strzatki powinna by okreslona w projekcie lub instrukciji
dotyczcej danego rodzaju deskowania. Deskowania nieinmorggne naley przed
utozeniem mieszanki betonowej obficie Z\ods.
Prawidtowa¢ wykonania deskowai rusztowa nalezy sprawdz¢ przed ich aytkowaniem
(dokon& odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie doytkowania powinno by
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.2.2. Przygotowanie i mongazbrojenia, marek
Ustawianie elementéw zbrojenia powinnoc¢bwykonywane wedtug przygotowanych
schematow zapewnigjych kolejnd¢ robot, przy ktdrej wezmiej utazone elementy dula
umazliwiaty dalszy monta zbrojenia. Zbrojenie natg uktada& po odbiorze deskowia
Zbrojenie powinno b trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezguiyz od
uszkodzé i przemieszcze podczas betonowania i zmgczania mieszanki betonowej.
Prety, siatki i szkielety naley uktada& w deskowaniu tak, aby grukootuliny odpowiadata
wartasciom podanym w projekcie. Przygotowanie i obrobkaojenia obejmuy takie
czynndci jak czyszczenie, prostowaniegae, gecie i monta. Zbrojenie powinno by
oczyszczone, aby zapewrdobr wspoétprae (przyczepnét) betonu i stali w konstrukciji.
Nalezy wigc usuné¢ z powierzchni pgtdw zanieczyszczenia smarami, fardiejng itp., a
takze tuszcaca sic rdza (lekki nalot rdzy nieniszexej st nie jest szkodliwy). W celu
usungcia farb olejnych dz zatluszczenia stosujesshpalanie lampami benzynowymi (po
wypaleniu s zanieczyszczeprety wyciera s¢; jesli jest to niezlgdne - rownie papierem
sciernym). Nalot rdzy tuszerej st mozna usugé za pomog Szczotek drucianych.
Niekiedy stosuje gitez piaskowanie. Rty uzywane do przygotowania mushy¢ proste.
Dlatego - w przypadku wygbowania miejscowych zakrzywie- naley te pety



wyprostowa przed przysfpieniem do dalszej obrébki ¢gia itd.). Pety zbrojeniowe w
kregach mana prostowé przez wycigganie za pomacnp. wcihgarki, lub mechaniczne
prostowanie mitow przy wyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszsiza
zwtaszcza pity wiekszychsrednic, prostuje sirecznie za pomagklucza zbrojarskiego, na
stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpaem.

Oczyszczone i wyprostowaneepy tnie st na odcinki dlugéci wynikajacej z projektu.
Stosuje si do tego celu ngyce kczne, a take (zwlaszcza w przypadkughdow wickszych
srednic) nayce mechaniczne o negzie elektrycznym. Nigycami mechanicznymi mma
przecing jednoczénie wigcej niz jeden pe¢t. Do ckcia siatek zbrojeniowych stosujes si
nozyce hydrauliczne przewoe. Pogjte prty s3 nastpnie wyginane zgodnie z rysunkami
zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mazna wygina recznie kluczem zbrojarskim, wykorzysiajtrzpienie zamocowane w
blacie stotu zbrojarskiego lub za pomogictarek gcznych lub za pomac gictarek
mechanicznych. Mima przy tym jednoczeie wygin& wiecej niz jeden pet. Wygicte prty
zbrojeniowe i strzemiona montujec dezpdrednio w deskowaniu lub przygotowuje w
postaci szkieletow zbrojeniowych.

Szkielety krotkich belek i stupéw mina montowa na dwoch lub trzech koztach. Na tych
koztach uktada siprety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanpgry jednym boku
stupa, a nagpnie nakfada gistrzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem shdingm w
projekcie. Po pakczeniu strzemion z prami szkielet odwraca i wsuwa w strzemiona
pozostate mity, taczac je (np. drutem wizatkowym) ze strzemionami. Gotowy szkielet
wstawia s¢ w deskowanie.

Zbrojenie ptyt mana uktadé od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu azaa¢
kredg lub otowkiem ciesielskim rozstaw ¢ggéw nasnych (gtdbwnych) i rozdzielczych.
Nastpnie rozktada si prety nasne i na nich uktada sii od razu 4czy pety rozdzielcze
usytuowane u dotu plyty. Poiej montuje si prety rozdzielcze w zagciach petow
nosnych, a na kacu pety u gory piyty.

Podobnie montuje siszkielety zbrojeniowécian. Na ustawionej jednej stronie deskowania
wyznacza s rozstaw pgtow. Ustawia si prety pionowe, a nagpnie, poczynajc od spodu,
taczy z nimi pety poziome. Pionowe pty $cian i stupow przywjzuje sé do petow
wystapcych z fundamentu lub poprzedniej kondygnacji. Dhégzaktadu powinna ky
zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grdbootuliny betonowej zalecac¢szatlazy¢ na pety
specjalne kyzki z tworzywa sztucznego.

Prety taczy st w szkielety, stosgp zgrzewanie, spawanie lubazanie drutem. Pgézenia
zgrzewane i spawaney sztywne. W deskowaniu moa pety zgrzewg& za pomog
przewanych zgrzewarek. W zbrojarniacha sinstalowane zgrzewarki state. Do
wykonywania siatek zbrojeniowycliywa st zgrzewarek wielopunktowych. &ty ze stali
spawalnej mgna hczy¢ za pomog spawania. Wykorzystuje esido tego celu rénego
rodzaju spawarki. Bty nalery wigza¢ wyzarzonym drutem @érednicy 1 mm, stosgg np.
wezet prosty pojedynczy lub podwojnydy wezty krzyzowe albo martwe.

Zbrojenie elementowzelbetowych powinno skladasie, jesli to mozliwe, z prtow
nieprzerwanych na diugo jednego presta lub jednego elementu konstrukcyjnegaelle
ten warunek nie me@ by¢ spetniony, to odcinki ptéw trzeba w zasadzigdzy¢ za pomog
spawania lub zaciskdw mechanicznych.

Dopuszcza sitez taczenie pgtdw na zaktad. Zalecacsiaby podczenia petdw znajdowaty
sic w przekrojach, ktérych roos¢ pretow nie jest catkowicie wykorzystana. Rodzaje
pofaczenr spajanych i sposoby ich wykonanigmdane w PN-B-03264:2002.

Osadzenie w betonie marek do mocowathigarki - w rozstawach zgodnie z projektem
architektury i konstrukciji.



5.2.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej

a)

b)
c)
d)
e)

Mieszanka betonowa jest mieszaniwszystkich sktadnikowaytych do wykonania betonu
przed i po jej zagszczeniu, ale przed zywaniem zaczynu cementowego (mieszaniny
cementu i wody). Sklad mieszanki betonowej (jejefa) jest projektowany metodami
obliczeniowymi, obliczeniowo

dawiadczalnymi oraz daviadczalnymi.

Poszczegolne fazy procesu wytwarzania mieszan&nbetej to:

przygotowanie skfadnikow,

dozowanie i mieszanie sktadnikéw,

transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka #6 mieszanki betonowej, to wytwarza $4 na placu
budowy za pomagbetoniarek, ktére zazwyczaj majojemndé 0,15; 0,25 lub 0,5 lhCzas
mieszania sktadnikbw mieszanki (dozowane w kol@ne kruszywo, cement i woda)
zalezy od konsystencji mieszanki, ale nie z@oby¢ krotszy ni 1 min (w przypadku
konsystencji potciekiej i ciektej). Przy gkszym zapotrzebowaniu mieszgnketonovy
uzyskuje s} najczsciej ze statych wytworni, zwanych betonowniami.

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

ustalenie wsipnych zalgen, jak przeznaczenie i warunkizytkowania betonu, klasa
betonu, ewentualnie stopienrozoodpornéci i wodoszczelngci, warunki formowania,
urabialnd¢ mieszanki betonowej,

dobdr i ewentualne badania sktadnikéw mieszanlarmiej,

ustalenie wsfpne sktadu mieszanki,

proby kontrolne, kolejne korekty sktadu i ustalergeepty laboratoryjnej,

ustalenie recepty roboczej, uwedhiacej zawilgocenie kruszywa, pojemidairzadzenia
mieszajcego i sposob dozowania sktadnikdw.

5.2.4. Przygotowanie betonowania

a)
b)
c)
d)
€)

f)

Przed przysfpieniem do betonowania nale sprawdzé poprawné¢ wykonania robot
poprzedzajcych betonowanie, a w szczegdlaio

wykonanie deskowa rusztowa, usztywnié i pomostéw

wykonanie zbrojenia

przygotowanie powierzchni betonu poprzedniazateego w miejscu przerwy roboczej
wykonanie robo6t zanikagych

prawidtowa¢ rozmieszczenia i niezawoditomocowa elementéw kotwjcych zbrojenie i
deskowanie

gotowas¢ sprztu i urzdzen do betonowania

Deskowanie i zbrojenie winno bybezpdrednio przed betonowaniem oczyszczone ze
smieci, brudu, ptatkow rdzy. Powierzchnia deskowanmiana by powleczonasrodkiem
uniemaliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania.

5.2.5. Betonowanie

Wysoka¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystengjstg plastycznej i wilgotnej nie
powinna by wigksza, nz |,5m a o kompensaciji ciektej - 0,5m.

W czasie betonowania naje obserwowé deskowania i rusztowania, czy nie rasie
utrata prawidtowego ksztattu konstrukciji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogodyzai@a mieszanka powinna byiezwtocznie
zabezpieczona przed nadmignnrag wody Przy betonowaniu w czasie deszczu iayale
zabezpieczy mieszank przed wod opadow.

Przebieg uktadania mieszanki betonowe] w deskowaminien by¢ rejestrowany w
dzienniku robot.

Po zakaczeniu betonowania naig zapewnt wiasciwg pielegnacg betonu.

5.2.6. Uktadanie mieszanki betonowej



Mieszank betonowy uktada s¢ po sprawdzeniu deskowa rusztowa oraz zbrojenia
elementow. Skiad mieszanki powinienctagodny z opracowanreceps robocz. Jednym z
najwazniejszych probleméw podczas uktadania mieszankt j@edopuszczenie do
rozsegregowanigej sktadnikow.

Dlatego wysoké& swobodnego zrzucania mieszanki o konsystenrggiogplastycznej nie
powinna przekraczal,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekla, tym tajwozsegregowuje
sie. Dlatego mieszanka ciekla powinnachyktadana przy iyciu rynien lub rur i tak, aby
wysokai¢ jej swobodnego opadania nie przekraczata 50cnpySdyprzekroju co najmniej
40 x 40 cm, lecz nie wkszym ni 0,8 nf, bez krzyujacego s zbrojenia, mog byé
betonowane od gory z wysada nie wickszej nz 5 m; w wypadku mieszanki o konsystencji
plastycznej lub ciektej wysoké ta nie powinna przekracza&,5 m. Mieszanka betonowa
przygotowana w temperaturze do 20° C powinnéd bwyta w czasie do 1,5h, a w
temperaturze wsze] -do 1,0h. Jeli 3 stosowanesrodki przyspieszape whgzanie
cementu, to czas ten zmniejszado 0,5 h. W zalnosci od wielkdci elementu betonuje
sie go albo od razu catym przekrojem, albo warstwami.

Stosuje si praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki waasti:

- poziomymi warstwami ggtymi na catej powierzchni danego elementu ten @pasosuje
sic w przypadku niezbyt diych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia
jednorodnéci betonu kada kolejna warstwa musi byutozona przed rozpoeziem
wigzania poprzedniej warstwy,

- poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposgibsuje si przy duych
powierzchniach betonowania i stosunkowo niewielkjelbaci, gdy uktadanie petnymi
warstwami jest niemidiwe z uwagi na dtugi okres ich betonowania; wakstwdada s w
ten sposobze pot@one niej wykonuje s z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do
potozonych wyej,

- warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; elementobeije s¢ na ogot na cat jego
wysokas¢; sposob ten stosujecain.in. w przypadku betonowania wysokich belekestg
rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany praygaczeniu przez wibrowanie.
Utozona mieszanka betonowa powinna by zagszczonaza pomog odpowiednich
urzadzen mechanicznych:wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych. Zagszczanie ¢czne (za pomac sztychowania i jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania miotkiem drewnianym) z@dy¢ stosowane tylko w wypadku
mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i ptgj lub gdy zbrojenie jest zbytste i
uniemealiwia uzycie wibratoréw pogjzalnych.

W przypadku wibratorow wgbnych drgania g przekazywane przez butawatapiag w
mieszance betonowej, pokzory gictkim watem z silnikiem elektrycznym. Ponieiva
drgania ulegaj ttumieniu w mieszance, trzeba tak przestiwatawe, aby poszczegdélne
pola oddziatywania wibratora zachodzity na sieblalezy stosowa wibratory ktére may
zestawy butaw o nych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betorjawelemencie pokryje szaczynem
cementowym, wibrowanie moa zakaczy¢. Po zanurzeniu natg butawe kilkakrotnie
unost na 10-20 cm w g@ér bo promié skutecznéci wibracji nie jest jednakowy na catej
diugcéci butawy. Po przyjtym czasie wibracji butagippowoli wyjmuje s¢, aby nie pozostat
po niej otwar, i zanurza w hagine miejsce. Butawa nie powinna dotykdeskowania ani
zbrojenia.

Gdy promié oddziatywania wibratora pokrywaest przekrojem stupa, butawzanurza si

w srodku tego przekroju. Stupy o gkszym przekroju wibruje siprzez zanurzanie butawy
wzdhuz kilku osi. Gdy chce siuzysk& powierzchng elementu gtadki bez rakow, trzeba
osie wibracji przyblty¢ do deskowania. Wae jest rownig staranne pokrycie powierzchni
deskowania odpowiednidnodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych kkyieh nie



potrzeba wibrowa Cienkie elementy pionowe grumd do 25 cm, zagpzcza Si
wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. dazjaa deskowania stupad stzen
deskowanigcian. G wirnika powinna by pionowa. Zasig wibracji wynosi od 100 do 150
cm. Cienkie elementy poziome zagcza s wibratorem powierzchniowym, ktory
przesuwa si po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi ik, aby zachodzit 10 cm na
pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje iskag:szcza listwami wibracyjnymi.
Mieszank betonow mazna te: zag:szcza& przez odpowietrzanie, stogajodpowiednie
ptyty odpowietrzajce. Mazna stosowa rowniez specjalne mieszanki betonowe
samozagszczalne. Maj one odpowiednio dobrany skiad, znigcy sk od skiadu
tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadniczaiod polega na zwkszeniu udziatu
frakcji pylastych do 0,125 mm, ktorymg sip. popiét lotny, drobno zmielony wapie
metakaolinit itp.

Zalety mieszanki betonowe] samozagczalnej jest przede wszystkim #wosé jej
uktadania bez konieczia zag;szczania, a poza tym tatééowykonania konstrukcji zggto
utozonym zbrojeniem. Mieszanki betonowe same@zsagzalne muszby¢ odpowiednio
zaprojektowane.

5.2.7. Roboty betonowe w okresie oknnych temperatur

Roboty betonowe magby¢ prowadzone w okresie olioinych temperatur, jeli zostan
zachowane warunki umibiwiajagce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w
temperaturach dodatnich. Jako temperatsnizong, wptywajgca na spowolnienie tego
procesu, przyjmuje sitemperatuy otoczenia wynosga ponizej +10°C, a&redng dobowy
temperatus +5°C naley traktowa& jako graniczp, przy ktorej mieszank betonovd
utozong w deskowaniu trzeba chr@niprzed utrai ciepta. Jeeli przewiduje sj
wykonywanie robot betonowych w okresie atoriych temperatur, to naley okreslic¢
wiasciwag i organizag} i technologt wykonania robét prowadzonych przy temperaturach
granicznych: do +5°C, do - 3, panrj -3 do -10 oraz poaej -10 do - 15°C. Nie nalgy
betonowa konstrukcji w temperaturze pamj - 15°C na wolnym powietrzu.

W projekcie powinny b§ podane sposoby zabezpietaenazliwiajace uzyskanie przez
beton pelnej wymaganej mrozoodpaimio Pod tym pajciem - w przypadku betonu
nar&onego na dziatanie czynnikbw atmosferycznych - #yaleozumi€ oshgniccie
wytrzymaltdci nasciskanie:

5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,
8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dedaitk
10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.

a)

b)

Sposoby zabezpieazstosowanych w celu uzyskania przez beton petnezoadpoméci -
zgodnie z instrukgjITB nr 282/88:

zwickszenie o okoto 10% ik@i cementu lub zmiancementu przewidzianego w projekcie
na cement wisze] klasy; wymaga to przeprowadzenia laboratoghnybada
poréwnawczych,

dodanie do mieszanki betonowej wdavych domieszek chemicznych i dodatkow
dobranych odpowiednio do rodzaju cementu; wymagpaeprowadzenia wgtnych bada
laboratoryjnych,

podgrzewanie sktadnikdbw mieszanki betonowej (zatkjgm cementu) do odpowiedniej
temperatury, w celu uzyskania oflanej temperatury mieszanki betonowej w chwili jej
uktadania w deskowaniu,

ostanianie elementéw lub catej konstrukcji matamait cieptochronnymi w celu zachowania
ciepta w mieszance betonowej ibmej w deskowaniu lub formie przez czas niglrly do
uzyskania przez beton petnej mrozoodpécno

utrzymywa w statej wilgotngci:



)
9)
h)

3 dni - w wypadku #iycia cementu portlandzkiego szybkotwardgcego,

7 dni - gdy uyto cementu portlandzkiego,

14 dni - gdy ayto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wogl betonu normalnie dojrzewgjego naley rozpoca¢ po 24 h od jego
utozenia. Jeeli temperatura wynosi +15°C i yaej, naley w pierwszych trzech dniach
beton polewéco 3h w dzié i co najmniej raz w nocy, a w naghych dniach - co najmniej
3 razy na do& Jeeli temperatura jest imsza nk +5°C, betonu nie polewagsi

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekjrzst transportowy (ruch po
torach z desek gruba 36 mm) i deskowanie dopuszcza po osagnieciu przez beton
wytrzymatdci na sciskanie co najmniej 2,5MPa, pod warunkietg odksztatcenie
deskowania nie spowoduje rys i uszkadreniedojrzatym betonie.

Nie nalery obchza¢ stropow i schodow przez co najmniej 36 h od idbetanowania, przy
czym okres ten przy twardnieniu betonu w tempereatysoniej +10°C powinien by
odpowiednio przedtony.

Caltkowite usunjcie deskowania i rusztowania konstrukaibetowej mae nasipi¢, gdy
beton osignie wytrzymalé¢ wymagam wedtug projektu. Wytrzymakd te nalery
sprawdza na prébkach przechowywanych w warunkach zanlych do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukcji.

Wymagania szczegétowe dotyce usuwania deskowakonstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny byuzgodnione przez projektanta ymiera.

Orientacyjnie ména przyjé, ze boczne elementy deskofviaie przenosice obcazenia od
ciezaru konstrukcji ména usugé po osagnieciu przez beton wytrzymadoi zapewniajcej
nieuszkodzenie powierzchni oraz keglzi elementow orazze nagne deskowanie
konstrukcji mana usugn¢ po osignieciu przez beton wytrzymadoi:

w stropach 15 MPa (lato) i 17,5 MPa (w okresie @bnych temperatur),

w $cianach - odpowiednio 2 i 10 Mpa,

w belkach i podagach o rozpgitosci do 6 m—70% wytrzymalkei projektowanej,

w belkach i podeigach o rozpitosci powyzej 6 m - 100% tej wytrzymasai.

Podpory, dwigary i inne elementy podtrzynyge deskowanie wznoszonej konstrukcji
naleey usuwa& w takiej kolejndci, aby nie spowodowaszkodliwych napgzen w tej
konstrukcji.  Podczas  rozdeskowania  zabetonowanychrop&v  budynkéw
wielokondygnacyjnych naky przestrzeganastpujacych zasad:

usungcie podpor deskowania stropu znajahgigo s¢ bezpdrednio pod betonowanym
stropem jest niedopuszczalne,

podpory deskowania ngpnego, niej potazonego stropu meg by¢ usunéete tylko
czesciowo; pod wszystkimi belkami i podgiami o rozptosci 4 m i wigkszej powinny by
pozostawione stojaki w odlegid nie wickszej nz 3 m,

catkowite usunjcie deskowania stropow Agcych nizej maze nasipi¢c pod warunkiem
osiggniccia przez beton tych stropdéw wytrzym@doprojektowane;.

Usuwanie deskowa powinno odbywa sie pod scistym nadzorem technicznym.
5.2.8. Wykonanie izolacji przeciwwodnych

Izolacje fundamentow wykokagodnie z wytycznymi dokumentacji technicznej

5.3. Roboty szczegotowe
5.3.1 Sciany fundamentowe i elementy podszybia

- 2x izolacja powlokowa z gruntowaniem weézi ponizej poziomu
posadzki parteru - Beton B 25

- 2X izolacja powtokowa z gruntowaniem.

- ptyty ze spienionego polistyrenu gr. 5,0cm zhgine na 1,0m w gruncie,
mocowane na klej

5.3.2. Zelbetoweiciany wewrtrzne



- Stal zbrojeniowa A-IlI34GS i A-1 St3SX-b
- Beton B-25.
5.3.3. Rusztzelbetowy
- Beton B 25,
- Stal A lll 34GS
5.3.4. Stropy i Stropodachy o konstrukeglbetowej
- Stal zbrojeniowa A-HI 34GS i A-1 St3SX-b
- Beton B-25
- wasrstwa spadkowa z betonu jamistego na kruszkeramzytowym o masie y=I 1,04
N/m

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakdci
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakéci Rob6t podano w ST B - 00.00 ,Wymagania
ogolne". llg¢ wykonanych Robot ok si na podstawie dokumentacji projektowej i
pomiaru w terenie.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania Robot
Podczas robot betonowych natgorowadzé systematyczakontrok:
- jakasci sktadnikow betonu oraz prawidtowm ich skladowania,
- dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,
- jakaéci mieszanki betonowej w czasie transportu, ukteadamagszczania, - cech
wytrzymatgciowych betonu,
- prawidtowdaci przebiegu twardnienia betonu,
- termindw rozdeskowania, rozszalowania
- czesciowego lub catkowitego obgienia konstrukcji
- poprawndci wykonania i skuteczrioi uszczelnia
Kontrola wytrzymatéci betonu naciskanie powinna ki przeprowadzana na probkach
pobranych przy danym stanowisku betonowania. Ligaiddek nie powinna ldymniejsza,
niz: 1 prébka na 50fbetonu, 3 prébki na deloraz 6 probek na pagtbetonu.
Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawazalunku. Powinno lgyono
tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i presntzeniom podczas ukiadania i
zag:szczania mieszanki betonowe;j.
Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu aepenia wymaganego otuleniagpdw
betonem, naley stosowa roznego rodzaju wktadki i podkiadki dystansowe (z z2apr,
stali, tworzyw sztucznych).
Zbrojenie powinno b§ pofaczone drutem wgzatkowym w sztywny szkielet.
Zbrojenie przed betonowaniem powinno¢bgkontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodsoi utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm,
sprawdzeniu wymiaréw zbrojenia, jego usytuowaniatym grubd¢ otuliny), rozstawu
strzemion, potgeniu zhczy, diugdci zakotwienia itp.
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jaggtawienia w deskowaniu podano w
tablicy poniej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowaniéeiya odnotowa w
dzienniku budowy.
Dopuszczalne odchytki wymiarow w wykonaniu zbrogeni

Okreslenie wymiaru Wartas¢ odchyiki
Od wymiaréw siatek i szkieletow wdanych lub zgrzewanych

1. dtugcs¢ elementu +10 mm

2. szerokd¢ (wysokac) elementu:

- przy wymiarze do 1 m +5 mm

- wymiarze powyej 1 m +10mm




W rozstawie pgtéw podtwznych, poprzecznych i strzemion

1. przy <20 mm +10mm
2. przy > 20 mm +0,5mm
\W potazeniu odgéc pretow +2mm
W grubdci warstwy otulajcej +10 mm
W potazeniu pohczen (stykow) petow +25 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotygeze obmiaru Rob6t podano w B - 00.00 ,Wymagania ogbl
llos¢ wykonanych Robét oké&a sk na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w
terenie

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiarws
- tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek

- metr sz&cienny [m? dla wbudowanej mieszanki betonowe;j
- metr kwadratowy [A] dla izolacji

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0Ine zasady odbioru Robot
Ogodlne wymagania dotygee odbioru Rob6t podano w STS-0. Roboty wymienwan®T
podlegag zasadom odbioru robét zanikaych.

8.2. Odbidr koncowy konstrukciji
Podczas odbioru Kmowego powinny by przedstawione nagiujagce dokumenty:
dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimanami w czasie budowy,
dziennik budowy,
protokoty stwierdzajce uzgodnienia zmian i uzupethidokumentaciji,
wyniki bada kontrolnych betonu,
protokoty z odbioru robét zanikgjych (np. fundamentow, zbrojenia elementéw
konstrukgciji),
inne dokumenty przewidziane w dokumentacji techmegzlub zwipzane z procesem
budowy, majce wptyw na udokumentowanie jad wykonania konstrukcji, wymagane
zgodnie z ustagvPrawo budowlane.
Sprawdzenie jakii wykonanych rob6t obejmuje oaen
prawidtowaci potazenia obiektu budowlanego w planie,
prawidtiowaci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji ldp ¢lementow, np.
szczelin dylatacyjnych,
jakosci betonu pod wzgblem jego zagszczenia, jednorodsoi struktury, widocznych wad
i uszkodzé (np. raki, rysy).
taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinné Wicksza nk 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjachka@mnennych nie wgksza ni 1%;
lokalne raki nie powinny obejmowaviecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie
gtéwne nie mae by¢ odstonéte.



Odchyiki od wymiarow i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dopuszczalne

Odchylenia

Dopuszczalna odchytka, mm

Odchylenie ptaszczyzn i1 kradzi ich przegjcia od projektowane(
pochylenia a) na 1 m wysod@

b) na cad wysoka¢ konstrukcji i w fundamentach c) wcianac
wzniesionych w deskeaniu nieruchomym oraz stupéw podtrzymmyjch
stropy monolityczne

d) w $cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaslimgowym lul
przestawnym

5
120

15

1/500 wysokeéci obiekty
budowlanego, lecz nie wdej niz 10(
mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku b) na pészczyzan

5 15

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprzeviu ta)

dlugasci 2 m z wyptkiem powierzchni podporowych a) powierzgt4

bocznych i spodnich b) powierzchni gérnych +8
Odchylenia w dtuggei lub rozpetosci elementéw +20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenia w rgdnych powierzchni innych elementéw +5

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.09g0Ine zasady ptatrszi
Ogodlne podstawy ptatdoi podano w STS-0.
9.2.Sktadniki ceny

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot obejradieda:

9.2.1. Montaz zbrojenia i marek stalowych :
- dostaw stali zbrojeniowej i ksztattownikéw stalowych

- oznakowanie Robot zgodnie ze schematem zatwisytlz@rzez layniera

- przygotowanie i montazbrojenia oraz marek
- badania na budowie i laboratoryjne

9.2.2. Betonowanie :
- dostaw mieszanki betonowej

- oznakowanie Robo6t zgodnie ze schematem zatwierdzqmyez Iiyniera

- monta szalunkow

- ulozenie mieszanki betonowej w szalunkach

- zagsszczenie mieszanki betonowej w szalunkach
- pielegnacg betonu

- rozszalowanie

- badania na budowie i laboratoryjne

9.2.3. Wykonanie izolacji przeciwwodnych :
- dostawe materiatdw
- oczyszczenie podia

- naniesienie hydroizolacji ( zgodnie z wytycznymkdmentacji technicznej )

- badania na budowie i laboratoryjne.

1. PRZEPISY ZWI AZANE

5.1Zaprawy i masy betonowe mudzay¢ zgodne z DokumentacProjektows oraz co najmniej



Z wymogami norm:
a) PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte
b) PN-EN 206-1:2003 - Beton - €& 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodni
c) PN-EN 206-1:2002U - Beton - €€ 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i
zgodna¢
d) PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. &z 1: Wymagania, wkeiwosci, produkcja i
zgodna¢
e) PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,
f)  PN-83/B-06256 - Beton odporny Baieranie
g) PN-88/B-06250 - Beton zwykty
h) PN-63/B-06251 - Roboty betonowealbetowe - Wymagania techniczne
i)  PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2:
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu
- Definicje, wymagania, zgodéé znakowanie i etykietowanie
]) PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betorapraw
k) PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalPodziat, nazwy i okéenia
[)  PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazekreslenia
m) PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu
n) PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego
0) PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw
p) PN-B-06712/Al:1997 - Kruszywa mineralne do betoAmiana Al)
1.2.Spoiwa musg by¢ zgodne co najmniej z wymogami norm :
a) PN-EN 197-1:2002 - Cement - &¢ 1. Skifad, wymagania i kryteria zgodwo
dotyczce cementow powszechnegoytku
b) PN-EN 197-2:2002 - Cement - &# 2: Ocena zgodrsoi
c) PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,
d) PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,
e) PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlainglarczanoodporny
10.3.. Zbrojenie musi by zgodne z Dokumentagj Projektowsa, a takze spetniad wymogi
ITB oraz co najmniej z wymogami norm odpowiednich Blskich Norm, w tym co
najmnie;j :
a) PN-89/H-84023/06 - Stal okilenego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu -
Gatunki
b) PN 82/H 93215 - Walcéwka i gy stalowe do zbrojenia betonu,
c) PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w bieton
1.3.Kontrole i wyniki pomiaréw betonu powinny odpowada¢ co najmniej z wymogom
norm :
a) PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonoviRgjbieranie probek
b) PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu <€zl Ksztalt wymiary i inne wymagania
dotyczce probek do badania i form,
c) PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu ¢€22: Wykonywanie i piglgnacja probek
do bada wytrzymaltaciowych,
d) PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu <€z3: Wytrzymald¢é nasciskanie probek
do badania
e) PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu -¢€cz4: Wytrzymatd¢ na sciskanie -
Wymagania dla maszyn wytrzymassowych,
f)  PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu ¢€&%: Wytrzymatd¢ na zginanie probek do
badania
g) PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu <&£z6: Wytrzymatd¢ na rozcaganie przy
roztupywaniu probek do badania,



)
k)

h) PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu ¢€77: Gestas¢ betonu,

i) PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu -¢€z8: Gkbokas¢ penetracji wody pod
cisnieniem

PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawgcizynu - Czs¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnéxi i ocena zgodriei

PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawgaczynu - Metody bada-
Oznaczanie zawaroi alkaliow w domieszkach

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Speagjtkpobierania probek, badania i
ocena przydatrigi wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskameprocesow
produkcji betonu

10.5. Kontrole i wyniki pomiaréw cementu powinny odpowiada¢é co najmniej z
wymogom norm :

a) PN-73/B-04309 - Cement Metody b&d@znaczanie stopnia biato,
b) PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaezayirzymatsci,
c) PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Anallzamiczna cementu,

d) PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaezaasow wjzania i statéci
objetosci,
e) PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Ozmaezaawartéci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkalibw w cemencie,

f)  PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaezgtopnia zmielenia,

g) PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposayepania i przygotowania
prébek cementu,
h) PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. ©zaaie zawartei chlorkow,

dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie; uzupetnienie krajowe ydace aparatury do
oznaczania C02,

i) PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody hada
10.6 . Kontrole i wyniki pomiaréw kruszyw powinny adpowiada¢ co najmniej z

wymogom norm :
a) PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowychsetaosci kruszyw. Metody pobierania

prébek
b) PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych detaosci kruszyw. Procedura i

terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

c) PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznychsenaosci kruszyw - Czs¢ 10:
Ocena zawartei drobnych czstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsiieniu
powietrza)



STS-2 - Roboty murowe
Kod CPV: 45262522-6 - Roboty murarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)SsTwymagania dotycgce wykonania i
odbioru robét murowych: uzupetnienie otwordéweabych szybu windy z cegly petnej
zgodnie z wymogami.,

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STS
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa doyty@asgpujacych robot:
- uzupetnienie zgdnych otworéw szybu windy z cegly petnej,.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegojeaegodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okr&leniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee robot podano w specyfikacji technicznej ST-O0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania robot i ich zgodé z dokumentagj
przetargow, specyfikacj techniczi

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan
ST-O0.
Przy wykonywaniu robo6t objych niniejsa specyfikacg techniczg szczegétow
wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:
a/ Cegta budowlana petna,
b/ Sktadniki zaprawy: cement, piasek, wapno, woda

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robot bdacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technigangstepuje
nastpujacy sprzt: narzdzia i sprzt do rob6t murowych.

4. TRANSPORT
4.1.0gd6lne wymagania dotycgce transportu - zgodnie ze specyfikagjtechniczrg ST-0.
4.2.Szczego6lowe wymagania dotygee transportu

a) Transport cementu i wapna suchogaszonego powinmioyws sie zgodnie z
wymaganiami normowymi. Cement i wapno suchogaszlbmem naley przewozté
specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno gadzone workowane moa
przewozé dowolnymisrodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieezprzed
nadmiernym zawilgoceniem.

b) Kruszywa mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczafych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnrgsortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoien.

c) Cegk, mazna przewozi dowolnym srodkiem transportu zwracgy uwag ha jej
zabezpieczenie przed uszkodzeniami.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki wykonywania robot

Wymagania dotyece wykonywania rob6t podano w specyfikacji techn&@AT-0, punkt 5.
5.2. Szczego6towe warunki wykonywania robot.

Wykonywanie rob6t murowych:

Do wykonywania robot naky zastosowa odpowiednie dla danych rodzajow prac cegty,

zaprawy. Zaprawnalezy wykon& na podstawie zatwierdzonej receptury.

Cegty winny by czyste i wolne od kurzu. Mury lub ich uzupetnieniaykonywa

warstwami z zastosowaniem prawidtowegogz@inia i grubéci spoin, uwzgidniajgc

szpatdowanie wizagce do istnigjcychscian.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT
Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakéci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Kontrola rob6t murowych obejmuije:
- sprawdzenie jakkei materiatéw: cegta, zaprawa,
- sprawdzenie zgoddo zakresu robdt, prawidiowoi wymiarow, tolerancji
wykonawczych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 .0gdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.
8.2.Szczegotowe zasady odbioru.
Roboty uznaje giza zgodne z uzgodnieniami Zamaw@ggo, jeeli wszystkie pomiary i
badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.
Odbiér powinien by potwierdzony protokotem i winien zawiéra
- ocere wynikow bada,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzamneosci ich usungcia.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygeze sposobu rozliczania robot tymczasowych i toweych oraz
podstawy ptatngci podano w ST-0 , punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:
PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996 PN-90/B-14501 PN-85/B-04500 PN-EN59-4:2003 PN-EN

13139:2003

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przyiade Wyroby budowlane
ceramiczne. Cegty budowlane

Zaprawy budowlane zwykie.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i

wytrzymataciowych.

Wapno budowlane. G&¢1 :Definicje, wymagania i kryteria zgodstd

Kruszywa do zaprawy



1.

STS-3 - Tynkowanie
Kod CPV: 45410000-4 — Tynkowanie

WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)SsTwymagania dotycgce wykonania i
odbioru: tynkéw zwyktych.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa doty@astpujacych robot:

- doczyszczenie powierzchician ceglanych przy pomocy szczotek stalowych

- tynki zewretrzne zwykie kategorii Ill, wykonywaneecznie - $ciany - kczne
przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegojeaegodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okréleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce roboét

2.

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w specyfikacji technicznej ST-0.Kdhawca
jest odpowiedzialny za jaké wykonania rob6t i ich zgoddé z dokumentagjprzetargow,
specyfikacy techniczig

MATERIALY

2.1 .0Ogolne wymagania dotycgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podam
w ST-0.

Przy wykonywaniu robot objych niniejsa specyfikacg techniczg szczegétow
wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych - zgoelai wymaganiami normowymi
Woda. Do przygotowania zapraw i skrapiania pgatostosow& maozna wod
odpowiadajca wymaganiom normy. Bez baflalaboratoryjnych m#zna stosowa
wodochgowg wodk pitng

Niedozwolone jest iycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

- Piasek stosowany do zapraw powinien spéimigmagania odpowiedniej normy.

W szczegolnéxi piasek nie mize zawierd domieszek organicznych Piasek powiniendnie
frakcji roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarni§25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku néaig stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinienc¢bgrobnoziarnisty i przechodzratkowicie
przez sito o przavicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej najestosowa piasek rzeczny lub
kopalniany.

- cement winien od powiadavymaganiom nor my PN-EN 197-1:2002 ,Cementedcz
Skfad, wymagania i kryteria zgodod dotyczce cementdw powszechnegoytku”.

- wapno budowlane powinno odpowigdaormie PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane.
Cz¢é¢l: Definicje, wymagania i kryteria zgodéw'. Do zapraw naley stosowa wapno
suchogaszone w postaci ciasta wapiennego otrzyrmamegapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolig i jednobarwg masg, bez grudek niegaszonego wapna i ziaren
obcych.

Szczego6towe dane materiatdow - zgodnie z dokumenpazgtargow.



3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robot bdacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technigamgstepuje
nastpujacy sprzt: mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowayizilzi na wod,
rusztowania, naedzia i spret do robot tynkarskich.

4. TRANSPORT

4.1.0g06lne wymagania dotygz transportu - zgodnie ze specyfikatgchniczig ST-O0.

4.2.Szczegotowe wymagania dotyce transportu
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinieywst sie zgodnie z wymaganiami
normowymi. Cement i wapno suchogaszone luzenvpg@liezewozé specjalnym pojazdem,
natomiast cement, wapno suchogaszone, i inne ragtemorkowane mzna przewoz
dowolnymisrodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieezrzed nadmiernym
zawilgoceniem i uszkodzeniem. Kruszywa zma przewozi dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpiegegfh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjamaidmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 .0Ogolne wymagania dotygze wykonywania rob6t podano w specyfikacji technejz

ST-O0.

5.2.Szczego6towe warunki wykonywania robot.
Tynki zwykle stanowg warstwe ochronm, wyréwnawcz lub ksztattujca forme
architektoniczp tynkowanego elementu, nanoszagcznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty iayte zaprawy odpowiadgge wymaganiom normowym.
Tynki zwykite ze wzgidu na miejsce stosowania, rodzaj padiorodzaj zaprawy, iké
warstw i technik wykonania powinny odpowiadanormie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy mibe",
Przy wykonaniu tynkéw zwyklych natg przestrzega zasad podanych w normie PN-
70/B-10100p. 3.3.1.
Podtaza w zalenadsci od ich rodzaju powinny l@yprzygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN- 70/B-10100 p. 3.3.2.
Zapraw o zadanej marce i wytrzymatm wykona& ze skiltadnikbw odpowiadggym
wymogom normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptur
Warunki przysipienia do robot.
Przed przyspieniem do wykonywania roboét tynkowych powinny ¢bygakaczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyadtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzonesoieznice okienne czy drzwiowe.
Tynki naley wykonywa w temperaturze nie ¥8zej ng+5°C pod warunkiemze w chgu
doby nie nagpi spadek poriej 0°C.
W nizszych temperaturach rma wykonywa tynki zwykte jedynie przy zastosowaniu
odpowiednichsrodkéw zabezpieczaggych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania roboét
budowlano-montaowych w okresie obabnych temperatur” Instrukcja nr 282 Instytutu
Techniki Budowlanej. Zaleca ¢sichront §wiezo wykonane tynki zewgirzne w cijgu
pierwszych dwoch dni przed nastonecznienienvstym niz dwie godziny dziennie. W
okresie wysokich temperatdwiezo wykonane tynki powinny dyw czasie wjzania i
twardnienia, tj. w ggu 1 tygodnia, zw#ane wod.
Przygotowanie podia
Podtaza dla tynkéw powinny odpowiadavymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Dla zwickszenia przyczeprioi tynku do podiaa mocuje si siatke cigcto-ciggnion



Spoiny w murach ceglanych.

W s$cianach przewidzianych do tynkowania nie nglevypetnia& zapraw spoin na
gtebokasci 5-10 mm. Jeeli mur wykonany jest na spairpetry nalezy je wyskrob& na
gtebokas¢ j.w. lub zastosow@specjalngrodki zapewniajce naleyta przyczepnéé tynku
do podiaa.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usyn
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiatiustych mana usup¢l0- proc.
roztworem szarego mydta.

Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzy¢ wod.

Wykonywanie tynkéw zwyktych.

Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielost@avowych zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubaci tynkow zwyklych w zaleénosci od ich kategorii oraz od podktadu powinnycby
zgodne z norPN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i IIl naleég do odmian powszechnie stosowanych w sposéb
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza gido odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sisktad& z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkow
wewretrznych.

Tynki naleey wykona wedtug pasow i listew kierunkowych, gladhalezy nanost po
zZwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkéw naly stosowa zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach
nienaraonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, namaych na zawilgocenie - w
proporcji 1:1:2



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 .0Ogdlne wymagania dotycgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej
ST-O0.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykaértzadania cementu, kruszyw,
wapna, wody, i innych materiatdbw przeznaczonychwdgonania robot i przedstadvi
wyniki Zamawiagcemu do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badaaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczeddirjej
marki i konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykie."
6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych, tynku strukturalnego pomy by¢ przeprowadzane w zakresie:
- zgodndci z dokumentagj przetargow,
- jakasci zastosowanych materiatow i wyrobdéw, prawidt@eaio
przygotowania podiy,
- przyczepnéci tynkéw do podtaa,
- grubaci tynkow,
- wygladu powierzchni tynkéw,
- prawidtowaci wykonania powierzchni i kragdzi tynkow,
- wykonczenie tynkow na nazach, stykach i szczelinach
dylatacyjnych.

7. PRZEDMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru rob6t podano w ST-0

7.2. Szczegotowe zasady przedmiarowania
Powierzchng tynkow oblicza si w metrach kwadratowych jako iloczyn diégow stanie
surowym i wysokéci mierzonej od podia lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.
Powierzchng tynkOw stropow ptaskich mierzyesiv metrach wswietle scian surowych na
ptaszczyzn poziony i oblicza w metrach kwadratowych ich rzutu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru robét podano w ST-0 puni8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru
Odbiér podiga naley przeprowadz bezpdrednio przed przygpieniem do robot
tynkowych.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagprzetargow, projektova i uzgodnieniami
Zamawiajcego, jeeli wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 datgytgwne wyniki.
Uksztaltowanie powierzchni, kradzie, przecjcia powierzchniescienne powinny b§
zgodne z dokumentagcprzetargow.
Dopuszczalne odchylenia dla tynkdw przedstayéij nastpujaco:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptagzey i odchylenie krawdzi od linii
prostej nie mogby ¢ wicksze nk3 mm i w liczbie nie wjcej niz 3 na catej diugei
taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
a) pionowego - nie magby¢ wigcksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ydej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysékboraz nie w¢cej niz 6 mm w pomieszczeniach poiey
3,5 m wysokeci
b) poziomego - nie magby¢ wicksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie wgdej niz 6 mm na
catej powierzchni ngidzy przegrodami pionowymgg¢ianami, belkami itd.)



c) odchylenie przecinagych s¢ ptaszczyzn oddta przewidzianego w dokumentacji - nie
wigksze nk 3 mm na 1 m Odbior gotowych tynkow powinier€ ipptwierdzony protokotem

I winien zawiera:

- ocere wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzamneosci ich usungcia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrrce sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i
towarzyszcych oraz podstawy ptatnéci podano w ST-0 , punkt 9.
9.2 Cena wykonania robot obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i spta,
- obstug sprztu nieposiadagcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorkrusztowa przengnych
umazliwiajgcych wykonanie robot na wysoé@ do 4 m,
- przygotowanie podia,
- umocowanie i zdgie listew tynkarskich,
- obsadzenie, podczas prac tynkarskich, kratek
wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkow po wykuciach, przekuciach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw,
- likwidacje¢ stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:
PN-70/B-10100
PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003 PN-EN 197-1:2002 PN-EN 13139:2003

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badanraypodbiorze.

Zaprawy budowlane zwykte.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytmajosciowych. Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanmena przydatniei wody zarobowej do
betonu, w tym wody

odzyskanej z procesow produkcji betonu Wapno budoil Czs¢l :Definicje, wymagania
i kryteria zgodnéci

Cement.

Skfad, wymagania i kryteria zgodiod dotyczice cementdédw powszechnegoyiku.
Kruszywa do zaprawy.



STS-4 - Roboty malarskie
Kod CPV: 45442000-7 - Naktadanie powierzchni kcych 45442100-8 -

Roboty malarskie

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)XSTwymagania dotycce wykonania i
odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STS
Wymagania dotycg robot malarskich obejmagych malowania: zwykle, doborowe
wykonywane w warunkach normalnyclecznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb,
emulsyjnych i olejnych
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa doty@asgpujacych robot:
- gruntowanie pod malowanie - tyrdgian
- malowanie farbami emulsyjnymi tynkoéw, 2-krotdeiany wewmtrzne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegoéjewegodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okr&leniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w specyfikacji technicznej ST-0.Kdhawca
jest odpowiedzialny za jaké wykonania robo6t i ich zgod§é z dokumentagjprzetargow,
specyfikacy techniczia

2. MATERIALY
2.1 .0Ogolne wymagania dotycgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podam
w ST-0.
Przy wykonywaniu robot objych niniejsa specyfikacg techniczg szczegétow
wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:
- Farby emulsyjne i silikatowe
- Preparat gruntggy. Atlas Uni Grunt lub rownowae.
Farby i inne materiaty malarskie naygprzechowywé w pomieszczeniach o
temperaturze nie mzej ng+ 5 C
Szczegotowe dane materiatdw - zgodnie z dokumenpaizgtargowy

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Przy wykonywaniu roboét daacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technigzne
wystepuje nasipujacy sprzt: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowanioweyzg¢uzia i
sprzt do robot malarskich.

4. TRANSPORT
4.1.0gd6lne wymagania dotycgce transportu - zgodnie ze specyfikagjtechniczng ST-0.
4.2.Szczego6lowe wymagania dotygee transportu

Farby i inne materiaty malarskie ora przewozi dowolnymi srodkami transportu w
warunkach zapewniggych temperatgrnie nizsz niz+5°C.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1 .0Ogo6lne wymagania dotycgce wykonywania robot podano w ST-0.

5.2. Szczego6towe warunki wykonywania robot.
Przed przysipieniem do malowania nafg wyrowna& i wygtadzi powierzchng
przeznaczomdo malowania, naprawiuszkodzenia, wykoraszpachlowanie i szlifowanie,
jezeli jest wymagana da gtadkd¢ powierzchni. Naspnie naley powierzchng
zagruntowa.
Roboty malarskie na zewtnz i wewrgtrz budynku powinny by wykonywane dopiero po
wyschnéeciu tynkoéw i miejsc naprawionych. Nale sprawdzé wilgotnas¢ podiaza.
Wilgotnaos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowampiewinna by nie
wigksza, nt4% dla farb emulsyjnych.
Malowanie tynkow o wyszej wilgotndci niz podana mge powodowa powstawanie plam,
a nawet niszczenie powioki malarskiej. Podkiady poavioki malarskie powinny ky
wykonane zgodne z zaleceniami producenta farb.
Przygotowanie podia
Podiaza pod powtoki powinny odpowiadawymaganiom normy PN-70/B-10100 Gdy
podtaze jest bardzo wysuszone, przed malowaniem farbamovozciéczalnymi, naley je
lekko zwilzy¢ przy pomocy pdzla i po uptywie ok. 30 min. przygii¢ do malowania.

Podtaza tynkowe powinny pod wzegllem doktadnéci i rownasci wykonania odpowiada
wymaganiom dla tynkéw zwyktych. Powierzchnie tynkpmed malowaniem powinny by
przygotowane w nagbujacy sposob:

a) wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinnychyaprawione przyayciu tej samej
zaprawy, z ktérej tynk byt wykonany i zatarte witagoséb, aby naprawiane miejsce
rownato s¢ z powierzchryg tynku

b) przy malowaniu tynkéw gipsowych i gipsowo-wapiennyarbami emulsyjnymi
podiaza powinny by zaimpregnowane (zagruntowane) zgodnie z zaleceéniam
producenta farb powierzchnie tynkéw nowych lub egdrio malowanych natg oczyscic¢
od zanieczyszchemechanicznych i chemicznych oraz osypygh s¢ ziaren piasku.
Przed malowaniem elementoéw metalowych maje oczycic¢ i odttusci¢

Wykonywanie robo6t malarskich
Powtoki malarskie jednowarstwowe powinny rownomierrpokrywa& poditaze, bez
prze&witow, plam, odpryskoéw oraz nie powinnyesiciera& ani osypywa po potarciu
mickka tkaning. Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazyévemug, przéwitow, plam,
sladéw pdzla i odpryskow. Barwa powtoki powinnadbjednolita bez uwydatniggych s
poprawek i paiczer o r&znym odcieniu i naizeniu. Roboty malarskie powinny &y
wykonywane (o ile producent farb nie oleeinaczej) w temperaturze niezezej ng+5°C
(z zastrzeeniem, aby w agu doby temperatura nie spadta peni+0°C i nie wyszej
niz+22°C). Zalecana temperatura dla malowania farlvamdnymi i wodorozcigczalnymi
od +12 °C do + 18°C . Roboty malarskie farbami woadni wodorozci@czalnymi oraz
ftalowymi mazna wykonywa w pomieszczeniach, w ktérych zapewniona jest aysde
wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powheizprzecigi nie $ wskazane).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 .Ogolne wymagania dotycgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej

ST-0.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadanie powierzchni:
tynkow, gtadzi, nie wczmiej niz po 7 dniach od daty ich ukozenia.



6.3. Badania w czasie odbioru robo6t
Badania rob6t malarskich zwyklych powinnyéyrzeprowadzane w zakresie:
- jakasci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowdaci przygotowania podigy,
- sprawdzenie z goddad barwy powtoki ze wzorcem - sprawdzenie potysku
- sprawdzenie odpor§oi na wycieranie, zmywanie - przyczegoofarby do poditaa,
- wygladu zewrtrznego powierzchni,

7. PRZEDMIAR ROBOT

7.1 .0go0lne zasady przedmiaru rob6t podano w ST-0

7.2.Szczegobtowe zasady przedmiarowania
Powierzchng malowaniascian i sufitow oblicza siw $wietle scian surowych. Wysoka
scian mierzy sj od wierzchu podtogi do spodu stropu.
Powierzchng stropow belkowych, kasetonowyditian z pilastrami, stupow obliczagsiv
rozwinieciu. Nie potgca s¢ otworOw i miejsc nie malowanych o powierzchni dm2.
Otwory o powierzchni ponad 3 m2 pgta s¢ doliczapc powierzchnie ciezy do
malowania.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 .0godlne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8.
8.2.Szczegotowe zasady odbioru
Odbior poditga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robot
malarskich.
Roboty uznaje giza zgodne z uzgodnieniami Zamawi&go, jeeli wszystkie pomiary
i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki. Odbp@winien by potwierdzony
protokotem i winien zawieta:
- ocere wynikow bada,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzineosci ich usungcia,

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotygze sposobu rozliczania robot tymczasowych i towszgych oraz
podstawy ptatnéci podano w ST-0 , punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz
PN-70/B-10100
PN-69/B-10280
PN-69/B-10285
PN-B-30042:1997
PN-EN ISO 12944-5:2001
PN-91/B-10102
PN-93/C-89440
PN-C-81914:1998
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badaniaypodbiorze.
Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozciéczalnymi farbami emulsyjnymi
Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i Bamai na spoiwach bezwodnych.
Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i kipspwy. Farby i lakiery - Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomgochronnych systeméw malarskich - ¢&&5:
Ochronne systemy malarskie.



Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania;

Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowani.
wewretrznych budynkéw. Minimalne wymagania techniczne;
Farby dyspersyjne do malowaniaginz budynkow;



1.

STS-6 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej
Kod CPV: 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarlddoulane;

WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)SsTwymagania dotycgce wykonania i
odbioru robo6t zwjzanych z montaem stolarki drzwiowe;j

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa doty@astpujacych robot:

Wymiana drzwi na aluminiowe z obrépbkbsadzenia, osadzanie na kotwach

- dostawa drzwi zgodnie z wytycznymi dokumentaagiinicznej i dostawcy systemu windy
osobowej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegojeyegodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okrédeniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robo6t

4.

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w specyfikacji technicznej ST-O0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkavykonania robo6t i ich zgodé z dokumentagj
przetargow, specyfikacj technicza.

MATERIALY
Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan
ST-O0.
Przy wykonywaniu robo6t obfjych niniejsa specyfikacg techniczm szczegétow
wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Drzwi aluminiowe zewgirzne z przegrogl termiczry - Drzwi stalowe rozwierane,
przeciwpaarowe.
Materiaty naley przechowywa& w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpiectonyc
przed opadami atmosferycznymi.
Szczego6towe dane materiatow - zgodnie z dokumenpazgtargow, projektovs.

. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Przy wykonywaniu robot dwlacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technigzne
wystepuje nasfpujacy sprzt: narzdzia i spret do robot zwazanych z monteem stolarki
okiennej i drzwiowej, orazlusarki.

TRANSPORT

4.1.0g06Ilne wymagania dotycgce transportu - zgodnie ze ST-O.
4.2.Szczego6lowe wymagania dotygee transportu

5.

Do przewozu stolarki naly uzywaé pojazdéw samochodowych udlieviajacych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkow atergsgnych.

WYKONANIE ROBOT

5.1.Warunki wykonywania robét

5.

Wymagania dotycgce wykonywania robot podano w specyfikacji techn&gST-0, punkt



5.2. Szczego6towe warunki wykonywania robét.
Warunki przysipienia do roboét przed zamdwieniem stolarki pplevykona pomiary
otworow z natury.
Przed osadzeniem stolarki naje sprawdzé doktadnd¢ wykonania écieza, stan
powierzchni wgarkéw, do ktérych ma przylegaoscieznica. Wykonanie robot-zasady
montau stolarki, Przy montal futryn drzwi - stosowazasady przedstawione w opisie
montau dostawcy stolarki drzwiowej. Dla zapewnienia pciowego osadzenia drzwi - w
trakcie prac montawych naley zachowa nastpujace zasady ich prowadzenia.
Sprawdzé doktadnd¢ wykonania otworow drzwiowych - szerakomontaowa powinna
by¢ wigksza 0 min. 20 mm i max. 30 mm, natomiast wysékomin. 35mm a max. 50mm
od zewrtrznego wymiaru €cieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych
ubytkow muru lub innych usterek najeje zlikwidowa: przed przysipieniem do montau
oscieznic.
Przed montzem drzwi naley zdja¢ skrzydta drzwiowe z @ieznic.
Oscieznicg ustawt w otworze na drewnianych klockachsngch w ten sposob, aby edizy
murem a écieznicg zachowane byly luzy montawe. Wsgpnie zamocowaoscieznice w
murze przy pomocy klindw. &@ieznice nalezy klinowat w jej naraach. Klinowanie w
potowie jej wysokéci moze doprowadz do odksztatcenia ksztattu i uniemtiavi¢
osadzenie skrzydet lub blokowptynne otwieranie.
Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawion i poziom écieznicy, a nasfpnie za pomag
miary zwijanej ustawd przelgtne oraz swiatto cscieznicy. Dopuszczalne pdice
przektnych nie mog przekracz& 2 mm - na diugeci do 1 m oraz 3 mm - na diugo
powyzej 1 m.
Oscieznicg mocowd trwale wscianie za pomagdybli lub kotew. W przypadku monta
oscieznicy na kotwach - naly je zamocowéado cGcieznicy przed wiaeniem jej w otwor
drzwiowego. Otwory na dyble wietcpo ustawieniu €ieznicy w murze.
Zatozyc¢ skrzydta okienne i sprawdzprawidtowa¢ ich funkcjonowania.
Przed przysipieniem do wypetniania piagkmontaowg przestrzeni midzy ccieznica a
murem - zabezpiecgypowierzchnie okien drewnianych przez naklejenigigrawej tdmy
malarskiej.
Przy montau drzwi o wekszych gabarytach nalg stosowd rozpory poziome i pionowe.
Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksateéon pod wptywem dziatania
pianki montaowej. Wypetnienie piank montaowa szczelin pomgdzy rang a murem
przeprowadz& w temperaturze nie ¥rszej nz+5°C.
Po utwardzeniu gipianki montaowej i usungciu jej nadmiaru - przygpi¢ do obrobki
osciezy, pametajagc 0 zabezpieczeniu okuprzed zabrudzeniem zaprawUszczelnt
elastyczn mag silikonowg miejsca styku drzwi z murem wzdtgatego obwodu od strony
wewretrznej i zewtrznej.
Po obrdbce &iezy - niezwlocznie zdj¢ zabezpieczaga tasme malarslg i tasme foliowg z
powierzchni drzwi.
Zamki montowa przed wyregulowaniem skrzydet drzwiowych. Dokénegulacji skrzydet
i zamkow.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakéci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Sprawdzenie jakai robot zwizanych ze stolagkbudowlan polega na:
a) dokonaniu oceny jakai stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu
zgodnéci z zamowieniem tzn.:
- zgodnd¢ wymiarow
- jakos¢ materiatow, z ktorej stolarka zostata wykonana,



- zgodnd¢ z przygtymi rozwigzaniami projektowymi -
okucia, szyby, uszczelki, zamki, jakd dobor dcieznic,

- sprawnd¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.

b) kontroli prawidtowdci wykonania robot moniawych:

- sprawdzenie wymiarow otwordw oraz jakoich
wykonania kontrola prawidtowo osadzenia stolarki w pionie i poziomie - zgodnie
zasadami montal,

- sprawdzenie iléci i jakosci zastosowanych kotew i dybli,

- sprawdzenie poprawRlo wypetnienia pianka
montaowy przestrzeni pomgdzy ramiakiem &ciam,

- sprawdzenie czy w czasie monianie wysipity
zabrudzenia lub uszkodzenia,

- kontrola sprawngxi dziatania elementow ruchomych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 .0gdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.
8.2.Szczegotowe zasady odbioru..
Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacj uzgodnieniami Zamawiggego, jeeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty poaytg wyniki.
Odbidér powinien b¥ potwierdzony protokotem i winien zawiéra
- ocere wynikow bada,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzaneosci ich usungcia,
- informacg dotyczica odbioru robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1.0g0Ine ustalenia dotygz sposobu rozliczania robo6t tymczasowych i towszgych
oraz podstawy ptatrgoi podano w ST-O.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:
PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdow wrepodobnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechoaie i transport PN-B-91000:1996
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia



STS-7 Rusztowanie
Kod CPV: 45262100-2 - Roboty przy wznoszeniu ruszto

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)SsTwymagania dotycgce wykonania i
odbioru rob6t zwgzanych z montaeem i eksploatagj rusztowa do wykonywania rob6t
budowlano montaowych.

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STS
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa doty@asgpujacych robot :
- Rusztowania zewatrzne rurowe o wysokoi do 20 m
- Instalacje odgromowe, rusztowania zewmne przycienne, wysok& do 20 m, bednarka
-Instalacje odgromowe, rusztowania zetwpne przycienne, wysok& do 20 m, uziemiacz
UR
- Ostony z siatki na rusztowaniach zestvanych 1.
Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegoj@saegodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okr&leniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogdlne wymagania dotycace robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w specyfikacji technicznej ST-0.Kdhawca
jest odpowiedzialny za jaké wykonania robot i ich zgod§é z dokumentagjprzetargow,
projektow, specyfikacy techniczi

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan
ST-O0.
Przy wykonywaniu robot objych niniejsa specyfikacg techniczg szczegétow
wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:
- rusztowanie rurowe
- siatka ochronna
- elementy uziemienia rusztowania
Szczegdtowe dane materiatdw - zgodnie z dokumenpazgtargow, projektovg

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robét bdacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technigangstepuje
nastpujacy sprzt: elektronarzdzia.

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu - zgodnie ze specyfikagjtechniczrg ST-O.

4.2.Szczego6towe wymagania dotygeze transportu

Do przewozu materiatdw nale uzywaé pojazdow samochodowych utiaviajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atargsgnych i uszkodzeniem.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotycce wykonywania robot podano w specyfikacji techneggzST-0, punkt
5.

5.2. Szczegotowe warunki wykonywania robot.
Montaz - rusztowania mmma stawida na podigu o odpowiedniej wytrzymakgi.
Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania niezenby wicksze od wielkéci
dopuszczalnych dla danego padioPodklady pod stojaki rusztowaniowe rglaktada na
przygotowanym podia. Rusztowanie naty sklad@& zgodnie z instrukcja producenta
przez osoby posiadgje odpowiednie uprawnienia. Wskazane jest kotwiemsztowania
do budynku. Rusztowanie nale osiatkow& i uziemi, wykon& pomiary elektryczne
uziemienia.
Po wykonaniu wszystkich rob6t naledokon& odbioru spisa protokot, ktory stanowi
podstaw dopuszczenia rusztowania dazytkowania. Rusztowania przy kominach
wykonywa nalezy z tarcicy iglastej sortowanej wytrzymasbowo.
W czasie eksploatacji nale okresowo sprawdzastan techniczny rusztowania.
Przy wykonywaniu rusztowania nalesprawdz¢ materiaty, poditee, prawidtowadé
wykonania, urgdzenia piorunochronne.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT
Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakéci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Kontrola rob6t montau zadasze obejmuje:
- sprawdzenie zgoddoi z dokumentagj- sprawdzenie jakoi materiatdw - sprawdzenie
pionowania i poziomowania elementow - sprawdzetdécii i jakosci zastosowanych
elementow mocuygych - sprawdzenie czy w czasie mantanie wysgpity uszkodzenia
elementow - sprawdzenie stabidopokonstrukcji rusztowania - sprawdzenie wykonanych
pofaczen - sprawdzenie skuteczéw uziemienia(pomiary elektryczne).

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z ST-0 punkt 7.
8. ODBIOR ROBOT
8.1 .0Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegotowe zasady odbioru.
Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacj uzgodnieniami Zamawiggego, jeeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty poaytg wyniki.
Odbior powinien by potwierdzony protokotem i winien zawiéra
- ocere wynikow kontroli,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzineosci ich usungcia,

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotygze sposobu rozliczania robot tymczasowych i towszgych oraz
podstawy ptatngci podano w ST-0 , punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:
PN-M-47900-1:1996 Rusztowania sfog metalowe robocze. Oktenia, podziat i gitbwne



parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stog metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stog metalowe robocze. Rusztowania ramowe
PN-M-47900-4:1996 Rusztowania stog metalowe robocze. gfiza PN-EN 74:2002U
Ztacza, trzpienie centrgge i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych smeah
wykonanych z rur stalowych - Wymagania i procedirgdaé PN-B-03163-1:1998
Konstrukcje drewniane.

Rusztowania. Terminologia PN-B-03163-2:1998 Koriatjel drewniane. Rusztowania.
Wymagania PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniaReisztowania. Badania przy
odbiorze



STS-7 Dostawa i monta windy

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)SsTwymagania dotycgce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z dostagvi mont&zem windy i elementow towarzyszych
bedacych w zestawie systemu.

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygowontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych STS
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegoétowa dyty@sgpujacych robot :
weryfikacja dokumentacji budowlanej w zakrestgbow windowych,
dostawa uggdzenia wraz z opakowaniem w zakresie zgodnym z
charakterystyk i specyfikacy techniczi oferty ,
transport samochodowy loco - plac budowy ,
petny monta ( front rob6t niezbdny do rozpocgeia montau przygotowany w uzgodnieniu
z dostawg systemu windy,
nadzor nad montam |,
rozruch ,
dokumentacja techniczna ( odbiorowa ) wraz z wymgga certyfikatami i do
puszczeniami zgodnie z wymaganiami ¢ftz Dozoru Technicznego ,
odbidr uradzen przez JednosgkNotyfikowary i wydanie Certyfikatow Zgodriai,
1.4. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygee robét podano w specyfikacji technicznej ST-0.Kdhawca
jest odpowiedzialny za jaké wykonania robot i ich zgod§é z dokumentagjprzetargow,
projektow, specyfikacy techniczi

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania
Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan
ST-0.
2.2. Szczego6towe dane materiatow
Szczego6lowe dane materiatdbw ( charakterystyka iezha windy ) - zgodnie z
dokumentagj przetargow, projektows i dokumentagj dostawcy systemu:
-Typ dzwigu dzwig osobowy , przystosowany do przewozu osOb hie@prawnych i
niewidomych oraz niedowideych,
- Liczba drwigow 1 sztuka,
- Usytuowanie w szybie zewtiznym stalowym - Ugwig minimum 630kg / 8 0sdb,
- Predkoé¢ jazdy 1,0 m/s,
- llos¢ przystankow 4
- llos¢ drzwi kabinowych 2, drzwi podakem 90 stopni,,
- llos¢ drzwi szybowych 4 ,
- Wysoka¢ podnoszenia ok. 9 m - Sterowanie catkowicie etektizny system sterowania,
zbiorcza¢ jazdy ,gora - dot, standardowo wypasey w:
- System jazdy serwisowej (po przeteniu kluczyka w panelu sterowym),
- System jazdy p@rowej (po otrzymaniu sygnatu z czujki lub centgadzarowej, dwig
zjedzie do wytypowanego przystanku i pozostanie zaytwartymi drzwiami),
- Dojazd do najbliszego przystanku w przypadku zaniku gaija,



- Naped elektryczny bezreduktorowy, ,trojfazowy silnikngfproniczny ze zintegrowanym
kotem ciernym wykonanym z odlewu odpornego nsgcieranie. podwadjny uktad
hamulcow elektromagnetycznych ¢czne luzowanie hamulcow w sytuacjach
awaryjnych

- Wymiary minimum kabiny 1100 x 1400 x 2100 msadr. x gt. X wys.),

- wymiary drzwi 900 x 2000 / szer, wys/.

- Sciany kabiny - wykonane ze stali nierdzewnej,

- Jedna zécian windy wyposzona w pog¢cz oraz pokryta lustrem nad goea,

- Sufit - ptaski, wykonany ze stali nierdzewnej luiny,

- Podloga - podize antypélizgowe,

- Panel dyspozycji COP - wypasmy w pketro - wskazywacz,

- Kluczykowy wylgcznik jazdy serwisowejag€znc¢ awaryjr.

- Kabing wyposay¢ w system gténomowicy informupcy o lokalizacji Windy oraz w

przyciski oznaczone pismem Braille'a - dla osobnaidemych.

- szyb windowy

- konstrukcja stalowa szybu ze stali czarnej lakienej proszkowo dostosowana do windy

/ obejmuje niezédne tapy i mocowania/.

- trzy $ciany /opréczsciany od strony budynku/ +dach wykonana przy pompby

warstwowych z zamkiem standardowym o grub max 169,mdzé& z welny mineralnej

lub poliuretanu, wzor lekki trapez .

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy

wykonywaniu robot bdacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technigangstepuje

sprzt zgodny z wytycznymi dostarczyciela systemu wind.

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu - zgodnie ze specyfikagjtechniczrg ST-O.
4.2.Szczego6towe wymagania dotygee transportu
Do przewozu materiatdw nat¢ uzywaé pojazdoéw samochodowych umiaviajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atargsgnych i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotycce wykonywania robot podano w specyfikacji techngzST-0, punkt
5.

5.2. Szczego6towe warunki wykonywania robét.
Montaz i dostarczenie widny zgodnie z wytycznymi dostgcozla systemu windy z
koniecznym uzgodnieniem i akceptapyzez Zamawiagego

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT
Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakéci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Kontrola rob6t obejmuije:
- sprawdzenie zgodsdoi z dokumentagj- sprawdzenie jakoi materiatdw - sprawdzenie
pionowania i poziomowania elementoéw - sprawdzetdécii i jakosci zastosowanych
elementow mocuygych - sprawdzenie czy w czasie mantanie wysgpity uszkodzenia
elementow



8. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 .0gdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.
8.2.Szczegotowe zasady odbioru.
Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacj uzgodnieniami Zamawiggego, jeeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty poaytg wyniki.
Odbidér powinien b¥ potwierdzony protokotem i winien zawiéra
- ocere wynikow kontroli,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzaneosci ich usungcia,

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygeze sposobu rozliczania robot tymczasowych i toneagych oraz
podstawy ptatngci podano w ST-0 , punkt 9.



