STAROSTA OSTRODZKI
ul. Jana I11 Sobieskiego 5

14-100 OSTRODA
Ostroda, dnia 29 wrzesnia 2021 r.

DECYZJA
RLS. 6222.16.2021

Dziatajac na podstawie art. 378 ust. 1 oraz art. 192 i art. 214 ust. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219 z p6zn. zm.), w zwiazku z art. 163
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735
z p6zn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do uboju zwierzat o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobe, zlokalizowanej na
terenie Ubojni drobiu w Lubajnach 45, 14-100 Ostroda, ztozonego przez Pana Mieczystawa Neumanna
dziatajagcego w imieniu firmy Polskie Migso i Wedliny Lukosz Sp. z 0.0., ul. Bielska 69, 43-520 Chybie

orzekam

zmieni¢ decyzje whasng znak: RLS 6222.2.2015 z dnia 18 sierpnia 2015 r. wraz ze zmianami znak: RLS
6222.5.2018 z dnia 8 pazdziernika 2018 r., znak: RLS. 6222.15.2019 z dnia 17 marca 2020 r., znak:
RLS 6222.16.2020 z dnia 14 grudnia 2020 r. pozwolenie zintegrowane udzielone firmie Polskie Migso
i Wedliny Lukosz Sp. z 0.0., ul. Bielska 69, 43-520 Chybie na prowadzenie instalacji do uboju zwierzat
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobg, zlokalizowanej na terenie Ubojni drobiu w
Lubajnach 45, 14-100 Ostroda w nastepujacy sposob:

1. Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:
I.1.Lokalizacja.
Dziatalno$¢ objeta wnioskiem realizowana jest w granicach nieruchomosci nalezacej do firmy Polskie
Migso i Wedliny Lukosz Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia, zlokalizowanej na dziatkach nr:
- 398/1 obrgb 0017 Lubajny,
- 398/2 obreb 0017 Lubajny,
- 398/3 obregb 0017 Lubajny,
- 306/2 obrgb 0017 Lubajny,
- 307/4 obrgb 0017 Lubajny,
- 391/7 obrgb 0017 Lubajny,
- 391/9 obregb 0017 Lubajny,
- 391/11 obregb 0017 Lubajny,
- 391/13 obrgb 0017 Lubajny,
- 270/10 obreb 0017 Lubajny,
- 270/4 obreb 0017 Lubajny.
Spotka zarejestrowana jest w Krajowym Rejestrze Sadowym pod nr 0000027824.

2. Punkty I, 1.2 11.2,11.3., 11.4.,11.5., 11.6., 1.7., 11.8., 11.9., 11.10., 11.11., 11.11.1. i 11.11.2.

otrzymuja brzmienie:

Il. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA | STOSOWANE TECHNOLOGIE.

Ubojnia drobiu w Lubajnach jest zakltadem o profilu produkcyjnym obejmujacym ubdj, rozbior

i pakowanie migsa drobiowego (indykow).

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji do uboju zwierzat wynosi 240 ton tusz na dobe.

11.1. Przyjecie zywca.

Samochod z surowcem po weryfikacji pracownikow ochrony wjezdza na zaktad przez glowna brame, a

nastepnie jest kierowany na wage zywca. Po zwazeniu, pracownik wagi zywca dokonuje kontroli

dokumentow oraz nadaje numer partii, ktory jest zachowana do konca trwania procesu

technologicznego. Jezeli wszystkie dokumenty s3 zgodne, samochod z zywcem wjezdza na rampe

1 rozpoczyna si¢ proces uboju.

I1.2. Ubdj zyweca.

Ubdj rozpoczyna sie od roztadunku ptakéw z samochodu i zawieszeniu ich za tapy na strzemionach linii

ubojowej. Czynno$¢ ta odbywa si¢ na automatycznych, dwustronnych podestach przy zamknigtych

bramach rolowych, w obecnos$ci niebieskich lamp. Dopiero po wiaczeniu sygnatu dzwiekowego, przed
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rampg zapala si¢ zielone $wiatto, ktore umozliwia wyjazd roztadowanego samochodu i wjazd kolejnego
auta z zywcem.
Obok rampy zlokalizowane jest pomieszczenie sekcyjne Urzedowego Lekarza Weterynarii. W
przypadku ptakow, ktorych nie mozna zawiesi¢ na linie ubojowa z powodu stanéw chorobowych
konczyn, nalezy ogluszy¢ je przeno$nym urzadzeniem ghuszacym. Do tego celu przygotowano specjalny
uchwyt umozliwiajacy unieruchomienie indyka podczas gluszenia oraz jego wykrwawienie. Transport
zawieszonych ptakéw na linii ubojowej do gluszacza nie moze przekroczy¢ 2 minut. Do tego czasu ptaki
trafiajg do gluszacza, gdzie zostajg oszotomione zmiennym pradem o natezeniu max 300 mA (indor),
max. 260 mA (indyczka) na jedng sztuke ptaka zgodnie z wymaganiami systemu Halal, ktory obejmuje
caly uboj i rozbiér migsa indyczego.
Dla zwickszenia przewodnosci pradu przez ciato ptaka Strzemiona sg zraszane woda, a rynna gluszacza
wypelniona jest woda. Poziom wody w gluszaczu musi by¢ dostosowany do dlugosci ciata ptaka, tak
aby ptak wchodzac do urzadzenia catkowicie zanurzat glowe az do nasady skrzydet. W tym celu
gluszacz posiada regulacje wysokosci (indor/indyczka).
Nastegpna czynnoscia jest podcinanie gldownych pni naczyniowych oghuszonej tuszki w celu otworzenia
naczyn krwiono$nych. Czynno$¢ ta wykonuje 2 wyznaczonych, przeszkolonych pracownikow.
Nastgpnym etapem jest wykrwawienie ptaka, ktore trwa min. 4 minuty od momentu wykonania cigcia.
Krew z wykrwawiacza odprowadzana jest za pomocg pompy pneumatycznej i Systemem rur do
zbiornika na krew, ktory znajduje si¢ w pomieszczeniu magazynu odpadow. Nastepnie tuszka trafia do
oparzelnika, gdzie odbywa si¢ oparzanie parg wodna. Kolejno na tej samej hali ubojowej nastepuje
skubanie indykow za pomoca ciggu maszynowego skubarek. Wyrwane pidra trafiaja do magazynu
odpadow kanatem odptywowym. Koncowym etapem ubojowym jest doczyszczanie przez pracownikow
pozostatosci pidr oraz mycie tuszek. W pomieszczeniu stworzono stanowiska dla 2 oséb do nacinania
wola, $cinania skory z szyj indyczych oraz docinania ropni i owrzodzen skory ptaka. Odpad ten za
pomoca tasmy trafia do leja prozniowego i systemu rur do magazynu odpadow.
Nastepnie za pomocg pity obcinane sg tapy, a tuszka spada ze strzemion na taSme przewieszania trafiajac
tym samym na hal¢ patroszenia. Odcigte tapy pozostajace na strzemionach kierowane sa do magazynu
odpadow, gdzie za pomoca wypinacza tap wpadaja do kontenera.
11.3. Patroszenie.
Tuszka po wejsciu na hale patroszenia podlega nastepujacym czynnosciom:
1. Pracownik recznie zawiesza tuszki na strzemiona linii patroszenia,
2. Automatyczne zawieszenie tuszki na trzeci punkt,
3. Stekowanie,
4. Wyjmowanie pakietu jelit,
5. Badanie weterynaryjne,
6. Wyjmowanie serc, watroby, zotadka,
7. Pozyskiwanie ttuszczu,
8. Odsysanie ptuc,
9. Odcinanie glowy,

10. Wolowanie,

11. Odcinanie skor z szyi,

12. Odcinanie zakwestionowanych elementow,

13. Kontrola czystosci tuszek,

14. Mycie tuszek w myjce rotacyjnej i koncowe;j.
11.4. Pomieszczenie czyszczenia i wazenia podrobdéw oraz odcinania i wazenia kuprow i lotki.
Podroby pozyskiwane na taSmie patroszenia, transporterami tasmowymi kierowane sg do pomieszczenia
doczyszczania i mycia podroboéw. Obrobka zotadkoéw odbywac si¢ bedzie w hali. Wstepne oczyszczanie
1 usuwanie tluszczu na odtluszczarce Zotadkow odbywaé si¢ bedzie automatycznie. Nastgpnie
pracownicy za pomocg odbtaniarki dokonujg doczyszczania koncowego zotadkow, ktore po umyciu
przekazane zostana do wazenia. W hali znajduje si¢ bufor koszy azurowych, ktory jest w stanie
pomiesci¢ komplet koszy do podrobow potrzebny do dziennej produkcji. Bufor ten uzupehiany jest
przed rozpoczegciem produkcji. W hali sg odcinane kupry i lotka za pomoca nozyc pneumatycznych, zas
w oddzielnym pomieszczeniu magazynowym sa magazynowane. Podroby, kupry i1 lotka po
oczyszczeniu i zwazeniu trafiajg do magazynu wychtadzania, gdzie zostaja wychtodzone do temp. max.
+3°C (CCP 3). P wychtodzeniu do Zadanej temperatury pobierane sa przez pracownika, pakowane
zgodnie z zamowieniem i przekazywane do dystrybucji.
I1.5. Przekazanie tuszek do wychlodzenia.



Tuszki za pomoca wypinacza sg zdejmowane ze strzemion linii patroszenia i kierowane na tasme
zawieszania. Wyznaczeni pracownicy zawieszaja tuszki na choinki, ktoére sga nastepnic wazone
i rejestrowane w systemie, z zachowaniem przydzielonego numeru partii.

I1.6. Wychladzanie (owiewowo-natryskowe).

Tuszki zawieszone na choince sg transportowane za pomoca przenos$nika do wstepnej wychladzalni
tuszek, w ktorej sa schiadzane za pomoca wody o temp. 4°C w czasie 1 godziny do obnizenia
temperatury o ok. 10°C. Nastgpnie tuszKi przesuwaja si¢ do zasadniczego magazynu wychtadzania,
gdzie sa schladzane do temperatury < 4°C (CCP 1). Tuszki dodatkowo w trakcie wychtadzania
natryskiwane sa woda o temp. 4°C, w celu obnizenia temperatury oraz zapobiezeniu powstawania
osuszki. Choinki z tuszkami w chlodni zasadniczej przesuwaja si¢ mechanicznie za pomoca
przeno$nikéw w kierunku rozbioru. Temperatur¢ w pomieszczeniu utrzymuje system chtodnic
z podpigtym do nich monitoringiem.

I1.7. Mycie aut Zywca.

Roztadowane samochody, prosto z rampy zaladunkowej zywca kierowane sa do myjni aut, w ktorej
mycie odbywa si¢ 2 etapowo:

- 1 etap — rozpoczyna si¢ od wstgpnego ptukania, usuwanie resztek organicznych i mierzwy w celu
przygotowania auta do mycia aktywna piang. Nastgpnie za pomoca dysz pracownik nanosi na
powierzchni¢ samochodu piang ze Srodkiem myjacym. W czasie aktywacji piany (20 min.) samochod
przejezdza do drugiej strefy mycia.

- 2 etap — to ptukanie auta, a nastgpnie natozenie §rodka dezynfekujacego, bez splukiwania.

Powyzszy system mycia pozwoli zwigkszy¢ higiene¢ i osiagna¢ lepsze wyniki mikrobiologiczne.
W pomieszczeniu ptukania i dezynfekcji na posadzce nie bedzie pozostatosci mierzwy ani resztek
organicznych, ktore po myciu moglyby zakazi¢ umyta i wydezynfekowana powierzchni¢ auta.
Samochdd po procesie mycia kierowany jest na parking aut zyweca.

11.8. Rozbiér.

Przed wprowadzeniem choinek na hal¢ rozbioru tuszki ponownie sa wazone z zachowaniem numeru
partii, zgodnie z jej poczatkowym zrédtem od momentu przyjecia zywca na wage przed ubojem. TuszKi
po przekazaniu do rozbioru podlegaja kontroli temperatury przez przeszkolonego pracownika zgodnie
z instrukcjg punktu krytycznego CCP1, ktéra nie moze by¢ wyzsza niz 4°C. Po spetieniu kryterium
temperatury tuszki drobiowe sg przekazywane z choinek na pale rozbiorowe. Pusta choinka skierowana
zostaje natychmiast do mycia w cyklu automatycznej myjki choinek. Pracownicy rozbioru kolejno
odcinajg poszczegodlne elementy rozbiorowe: szyje, skrzydto, udo, podudzie, nacinajg fileta na mostku
ze skora, nastepnie zrywajac filet zostawiajac korpus. Poszczegolne uzyskane elementy trafiajg na tasmy
transportowe, na ktorych sa doczyszczane, selekcjonowane i klasyfikowane wedlug specyfikacji
zaktadowych i zamowien klientow. W liniach technologicznych pozyskiwania fileta rozbudowano stoty
rozbiorowe, wbudowano transportery tasmowe z wagami kalibracyjnymi na elementy. Rozbudowana
zostata ta§ma doczyszczania korpusdéw, czyli pozyskiwania migsa drobnego z indyka, zgodnie
z obowigzujacymi specyfikacjami.

W linie technologiczne pozyskiwanych elementéw zostaty wbudowane detektory metali. Kazdy gotowy
element indyczy jest wazony i rejestrowany elektronicznie w systemie reflex w pojemnikach
czerwonych E2 lub paloboxach (korpusy indycze) z zachowaniem numeru partii i znakowaniem.
Nastepnie pracownik dokonuje kompletacji paletowej towaru i przekazuje ja do magazynu gotowego
wyrobu lub magazynéw Oddziatu Lubajny (wowczas owija streczem paletg za pomocg elektronicznego
cyklopa, umieszcza etykiete paletowa) lub przekazuje do magazynu manipulacyjnego przy rozbiorze
lub do rozbioru pomocniczego. W pomieszczeniu rozbioru pomocniczego produkty poddane beda
trybowaniu, krojeniu na kawatki, w hali tej znajdowa¢ si¢ beda stoty trybowanicze, taSmociagi, wagi
elektroniczne z systemem reflex oraz detektor metali do punktu krytycznego CCP2.

Odpady kat. 3 i kat. 2 zbierane s3 w oznakowane pojemniki i usuwane z hali po zakonczeniu pracy
rozbioru i uboju. Odpady trafiajg poprzez korytarz ubojowy i hale uboju do magazynu. Nastepnie sg
przewozone przez pracownika placowego i wrzucane do oznakowanych kontenerow na odpady.
Pojemniki na odpady kat. 3 bedg myte w ostatnim cyklu mycia pojemnikéw. Obok hali rozbioru
znajduja si¢ pomieszczenia sterylizacji nozy i mycia sprzetu drobnego dla pracownikow produkcji
(uboju i rozbioru). W zaktadzie prowadzona jest chemiczna sterylizacja nozy zgodnie z obowiazujacymi
procedurami. Na hali rozbioru wprowadzono dodatkowo 3 stacje myjaco-dezynfekujace pomieszczenie
oraz stacj¢ mobilng z mozliwoscig przylacza w innych pomieszczeniach produkcyjnych zaktadu.

11.9. Pakowanie.

Pomieszczenie pakowni zostalo przeniesione do nowo wybudowanych stref produkcyjnych. Zostato ono
podzielone na dwie strefy wyrobu nieopakowanego i wyrobu pakowanego. W pomieszczeniu znajduja
sie 3 maszyny pakujace, ktore pakuja produkty w vacuum, jedna pakuje w atmosferze ochronnej gazu.
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W czwartej linii produkcyjnej w ciggu technologicznym zestawione sa urzgdzenia do pakowania
produktu w obkurczu termicznym, czyli korony z indyka. W poszczegolnych liniach produkcyjnych
wbudowane sa detektory metali do kontroli punktu krytycznego CCP2.W pomieszczeniu roOwniez
prowadzona jest kontrola punku krytycznego CCP3, zgodnie z instrukcjg zaktadowa, dotyczacg kontroli
temperatur podrobow indyczych przed ich pakowaniem, ktore jest prowadzone na czystych maszynach
w pierwszej kolejnej po uruchomieniu pakowania. Po zapakowaniu w folie towar poddawany jest
znakowaniu zgodnie z zachowaniem numeru partii, znakowaniem, pakowaniem w Kkartony lub
pojemniki czerwone E2. Poddany wazeniu w elektronicznym systemie reflex, nastgpnie pracownik
poddaje produkt paletyzacji, streczowaniu folig i znakowaniu etykietg paletows.

I1.10. Ekspedycja i magazynowanie produktow zapakowanych.

Produkty po paletyzacji trafiaja do magazynowania na nowo wybudowane magazyny wyrobu gotowego
nr I, 11, gdzie trafiajg jako $wieze do sprzedazy bezposredniej dla klientow lub moga by¢ kierowane do
szybkiego zamrazania do nowych mrozni szokowych I, II gdzie obowigzuje temperatura minimum
(-30°C). W mrozni szokowej mrozone moze by¢ jednocze$nie max. 24 palety towaru z produktem,
obowigzuje tu kontrola punktu CCP6, dotyczaca temperatury zamrozonego produktu. Obok mrozni
szokowej znajduje si¢ pomieszczenie manipulacyjne, w ktorym mozliwa jest dodatkowa kompletacja
towaru dla klientow zgodnie z zamowieniami. Produkty po uzyskaniu temperatury w mrozni szokowe;j
kierowane sa do mrozni sktadowej, gdzie obowiazuje temperatura minimalna produktu w cyklu
technologicznym minimum (-18°C), w pomieszczeniu produkty na paletach bedg magazynowane na
regalach transportowych. Z mrozni sktadowej produkty kierowane sa do zatadunkow logistycznych dla
klientow. Towar zaré6wno $wiezy jak i mrozony jest kierowany na zatadunki przez nowo wybudowane
i oznakowane cztery rampy zatadunkowe. W strefach ekspedycji znajduje si¢ pomieszczenie sterowania
ekspedycja oraz §luza wejscia na ekspedycje dla kierowcow, celem kontroli i weryfikacji zatadunkow
przygotowanego towaru.

11.11. Charakterystyka instalacji pomocniczych.

11.11.1. Instalacja ujecia i przygotowania wody.

Woda na potrzeby technologiczne oraz socjalno-bytowe Ubojni pobierana jest z dwoch studni
glebinowych S-2 i S-3, z czwartorzgdowego poziomu wodonosnego. Studnie znajdujg si¢ na terenie
dziatki nr 398/2 obreb Lubajny.

Tab. 1 Charakterystyka studni:

Parametr Studnia nr 2 Studnia nr 3
Wydajnoé¢ eksploatacyjna [m®/h] 43 40
Depresja [m] 7,5 7,7
Glebokos¢ studni [m] 76 90
Typ pompy GBC.5.07.1.1120, SMY6 380Y | GBC.5.07.1.1120.4.537.1

Woda surowa ze studni dostarczana jest do stacji uzdatniania, gdzie usuwane beda zwiazki zelaza
i manganu. W stacji uzdatniania wody zastosowano procesy technologiczne:

- napowietrzanie wody w aeratorze (2 szt. po 1,2 m? kazdy),

- filtracja ci$nieniowa wody w filtrach odzelaziajacych (3 szt. o ¢ 1400 mm kazdy),

- filtracja ci$nieniowa wody w filtrach odmanganiajacych (3 szt. o ¢ 1400 mm kazdy),

- chlorowanie wody.

W czasie eksploatacji filtrow wytracone sa na ztozu zwiazki zZelaza i manganu, ktoére usuwane sa do
kanalizacji. Nastepuje to w procesie przeciwpradowego ptukania filtra woda. Ptukanie odzelaziaczy
odbywa si¢ wodg surowg ze studni glgbinowej. Plukanie odmanganiaczy nastepuje wodg uzdatniong po
odzelaziaczach. Czas plukania filtrow powinien wynosi¢ 20-30 min. Plukanie odzelaziaczy odbywaé
si¢ bedzie co ok. 8 dni, plukanie odmanganiaczy nastgpowac bedzie co 23 dni.

Woda surowa ze studni pompowana jest do centralnego aeratora, w ktorym odbywa si¢ napowietrzanie
wody za pomocg spr¢zonego powietrza. Napowietrzona woda przeptywa nastepnie przez odzelaziacze
pracujace rownolegle, w ktorych na ztozu piaskowym zatrzymujg si¢ wytracone zwigzki zelaza. Potem
odzelaziona woda trafia do aeratora centralnego II, w ktorym rowniez odbywa si¢ napowietrzanie wody.
Stamtad przeptywa ona przez ztoza odmanganiaczy, na ktorych zatrzymujg si¢ wytragcone zwiazki
manganu. Przeptyw wody w procesie odzelaziania i odmanganiania odbywa si¢ w kierunku od gory do
dotu filtra. Ptukanie filtrow nastgpuje w kierunku przeciwnym, tj. od dotu do gory. Uzdatniana woda
z odmanganiaczy, za posrednictwem hydroforow, podawana jest do sieci wodociagowej Ubojni.

11.11.2. Instalacje Sciekowe.




W Ubojni bedg powstawaly $cieki przemystowe, stanowigce mieszaning:
- $ciekow z procesu produkcyjnego,

- Sciekow z mycia pojemnikow i palet,

- Sciekow z mycia samochodow zywca,

- Sciekow z ptukania filtrow stacji uzdatniania wody

- $ciekow bytowych.

L.aczna ilo$¢ $ciekow przemystowych 1000 m3/dobe.

3. Punkt. 11.12.5 otrzymuje brzmienie:
11.11.5. Instalacja do odprowadzania wod opadowych lub roztopowych oraz wéd poplucznych.
Wody opadowe lub roztopowe beda wprowadzane do poletka drenazowego (zbiornika retencyjno-
infiltrujacego) o wymiarach 23 m x 33 m i glebokosci 1 m (od wylotow kanalizacji deszczowej) oraz
powierzchni w dnie 750 m?. Pojemno$¢ poletka (zbiornika) wynosi 750 m3, Poletko drenazowe (zbiornik
retencyjno-infiltrujacy) zostat wykonany w obrgbie dziatki nr 398/1 obrgb 0017 Lubajny nalezacej do
prowadzacego instalacje. Wspohrzgdne geograficzne centralnego punktu poletka drenazowego
(zbiornika retencyjno-infiltrujacego) N 53°42°21,12”; E 20°01°23,03”. Dno poletka (zbiornika)
znajduje si¢ na rzednej 113,9 m n.p.m. Zrzut wod opadowych lub roztopowych do poletka (zbiornika)
odbywa si¢ przy pomocy dwoch wylotow — W1, W2. Wylot W1 zakonczony jest rurg o srednicy DN200
i znajduje si¢ we wschodniej skarpie poletka (zbiornika) na wysokosci ok. 1 m nad dnem poletka
(zbiornika). Wylotem tym odprowadzane sa wody opadowe lub roztopowe zbierane ze wschodniej
czegsci Ubojni (zlewnia nr I). Wylot W2 zakonczony jest rura o $rednicy DN250 i znajduje sie
w potudniowej skarpie poletka (zbiornika) na wysokosci ok. 1 m nad dnem poletka (zbiornika).
Wylotem W2 odprowadzane sa wody opadowe lub roztopowe z zachodniej czgsci Ubojni (zlewnia nr
I1). Dla zlewni nr | dobrano wysokosprawny separator koalescencyjny z by-passem (S-1) firmy HABA
typ SKHP-OB15 o przepustowoséci nominalnej 15 dm®/s i maksymalnej 150 dm®/s oraz pojemno$¢
osadnika 1,5 m®. Natomiast dla zlewni nr Il dobrano wysokosprawny separator koalescencyjny z by-
passem (S-2) firmy HABA typ SKHP-OB30 o przepustowo$ci nominalnej 30 dm®/s i maksymalnej 300
dm?/s oraz pojemnosci osadnika 3 m®.
Wody poptuczne bedg wprowadzane do poletka drenazowego (zbiornika retencyjno-infiltrujacego)
poprzez wylot W3 ze szczelnego zbiornika przeciwpozarowego o pojemnosci ok. 150 m® oraz
powierzchni w dnie 80 m?, Zbiornik przeciwpozarowy wykonany jest na terenie dziatki nr 398/1 obreb
0017 Lubajny. Zrzut woéd poplucznych do zbiornika przeciwpozarowego odbywaé si¢ bedzie
kanalizacja odprowadzajaca wody popluczne, a nastgpnie, po wypelnieniu zbiornika
przeciwpozarowego, przelewem o $rednicy 200 mm (ktory konczy si¢ wylotem W3) do poletka
drenazowego (zbiornika retencyjno-infiltrujacego). Wylot W3 zlokalizowany jest we wschodniej
skarpie poletka drenazowego. Wspolrzedne geograficzne wylotu W3: N 53°42°20,62”; E 20°01°23,45”.
Podczyszczanie omawianych wod bedzie zachodzi¢ w osadnikach studzienek rewizyjnych kanalizacji
odprowadzajacej je do zbiornika przeciwpozarowego.
Miegjsce poboru probek do badan jakosci wod poptucznych wyznacza sig w zbiorniku
przeciwpozarowym.

4. Punkt 11.12.6. otrzymuje brzmienie:
I1.11.6. Zakladowa podczyszczalnia $ciekéw przemystowych.
W sktad mechaniczno-chemicznej podczyszczalni $ciekoéw, ktora realizowana bedzie etapowo
wchodzi¢ beda:
1. Etap | (termin realizacji do 31.12.2022 r.)
- pompownia $ciekow przemystowych z sitem pionowym,
- sito z naplywem wewnetrznym,
- zbiornik retencyjny o pojemnosci catkowitej V=643,9 m? i pojemnosci czynnej V=563,4 m3.
2. Etap Il (termin realizacji do 31.12.2024 r.)
- uktad flotacji:

e mieszacz (flokulator),

flotator — o przepustowosci do 60 m¥h,
uktad dozowania PIX,
uktad dozowania NaOH,
stacja dozowania polielektrolitu z pompa,

e piaskownik.
3. Etap 11 (termin realizacji do 31.12.2025r.)
- uktad odwadniania osadow:



zbiornik osadu,
prasa do odwadniania,
stacja polielektrolitu,
e transporter osadu.

Termin realizacji pozostatych etapéw bytby uzalezniony od wynikéw badan Sciekow
przeprowadzonych w catym 2023 r. uwzgledniajac specyfike poszczegdlnych por roku. W przypadku
uzyskania zadowalajacych wynikow badan $ciekow przemystowych po wykonaniu prac etapu I,
pozostate etapy (I 1 III) nie beda realizowane.

Przebieg procesu podczyszczania:

Surowe $cieki przemystowe z Zakladu kierowane beda grawitacyjnie poprzez sito pionowe do
pompowni zlokalizowanej pod budynkiem. Z pompowni $cieki tloczone beda pompa na sito z
naptywem wewnetrznym, ktore zlokalizowane bedzie w budynku podczyszczalni. Pozbawione
grubszych zanieczyszczen Scieki sptywaé beda grawitacyjnie z sita do zbiornika retencyjnego. Zbiornik
spetnial bedzie zadanie usrednienia $ciekow surowych. Ze zbiornika retencyjnego $cieki beda
pompowane pompa do mieszacza. Do mieszacza dozowane beda chemikalia za pomocg pomp
dozujacych. W pierwszej kolejnosci dodawany bedzie koagulant (PIX), powodujacy wytracenie
zanieczyszczen w postaci drobnych czastek. W celu uzyskania jednolitych ktaczkéw dozowany bedzie
rowniez flokulant. W zalezno$ci od potrzeby przeprowadzana bedzie korekta pH wodorotlenkiem sodu.
Nastepnie Scieki ptyna¢ beda do flotatora. Tutaj Scieki po koagulacji taczy¢ si¢ bedg z mieszaning
wodno-powietrzng (podawang przez pompe¢ recyrkulacyjng) z bardzo drobnymi pecherzykami
powietrza. Drobne pecherzyki powietrza powoduja wyflotowanie zanieczyszczen na powierzchnie
sciekow we flotatorze. Flotat podczas pracy urzadzenia bedzie zgarniany przez zgarniacz i usuwany do
komory osadowej flotatora, skad rurociggiem tlocznym podawany bedzie do zbiornika osadu, a
nastepnie bedzie tloczony na uktad odwadniania. Osady, ktore nie ulegly procesowi flotacji zostana
zatrzymywane w leju osadowym flotatora, a nastgpnie beda odprowadzane do piaskownika. Scieki
podczyszczone po flotatorze odprowadzane beda grawitacyjnie do istniejacej kanalizacji. Caty proces
flotacji sterowany bedzie automatycznie.

Podczyszczalnia bedzie wyposazona w system pomiarowy obejmujacy:

- pomiar poziomu $ciekOw w poszczegolnych zbiornikach,

- pomiar ilosci $ciekow odprowadzanych na urzadzenia flotacji,

- pomiar pH w urzadzeniu flotacyjnym.

Ponadto podczyszczalnia wyposazona bedzie w sygnalizacje Swietlng wskazujaca:

- poziomy awaryjne w zbiornikach,

- awarie urzadzen mechanicznych podczyszczalni.

5. Punkt 111.2 otrzymuje brzmienie:

I1L. 2. Zdolno$¢ produkceyjna instalacji.

Tab. 3.
Lp Instalacja Wielko$¢ produkceji gotowego produktu (tusz)
Mg/dobe Mg/rok
1. | Ubojnia drobiu 240 62 400

6. Punkt IV.2.1. otrzymuje brzmienie:
IV.2.1. Rodzaje wytwarzanych odpadéw.
Tab. 5. Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne:

Kod Rodzai odpadu Hlosé Sklad chemiczny i wlasciwosci
odpadu J odp Mg/rok
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
15 Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne
i ubrania ochronne nie ujete w innych grupach

1501 Odpady opakowaniowe (wlacznie z selektywnie gromadzonymi komunalnymi odpadami

opakowaniowymi)

15 01 10* | Opakowania 15,00 | Sg to opakowania z tworzyw sztucznych, metalowe, aluminiowe
zawierajace badz szklane zanieczyszczone substancjami, w ktorych byty
pozostalosci przechowywane $rodki myjaco-dezynfekcyjne.
substancji




niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Opakowania mogg by¢ zanieczyszczone takimi substancjami
jak: wodorotlenek sodu, wodorotlenek potasu, podchloryn sodu,
kwas fosforowy (V), czwartorzedowe zwigzki amoniowe,
propan-2-ol, kwas octowy, kwas nadoctowy. Wymienione
powyzej substancje to gtowne sktadniki stosowanych
preparatéw dezynfekcyjno-myjacych. Nie wyklucza si¢
wystepowania w opakowaniach innych zwigzkdow.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia
18 grudnia 2014 r. zastepujacym zalacznik III do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpadow oraz uchylajacej niektore dyrektywy (Dz.U. UE.L.
z 2014 r., Nr 365, poz. 89) odpady te moga wykazywac
wlasciwos$ci min.:

- HP 4- drazniace,

- HP 5- dziala toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja,

- HP 6 — ostra toksyczno$¢,

- HP 7 — rakotworcze,

- HP 8 - zrace,

- HP 11- mutagenne,

- HP 13 - uczulajace,

- HP 14 - ekotoksyczne.

13 05 02*

Szlamy z
odwadniania olejow
w separatorach

2,00

Sa to odpady zbierajace si¢ w urzadzeniach podczyszczajacych
wody opadowe i roztopowe. Sktadaja sie z drobnego piasku
(kwarc, wapien) oraz zanieczyszczen olejow i smarow

z pojazdow (mieszanina wegglowodorow).

Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia
18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatacznik III do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpadow oraz uchylajacej niektore dyrektywy (Dz.U. UE.L.

z 2014 r., Nr 365, poz. 89) odpady te moga wykazywac
wlasciwos$ci min.:

- HP 14- ekotoksyczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

02

Odpady z rolnictwa, sadownictwa, upraw hydroponicznych, ryboléwstwa, leSnictwa,
lowiectwa oraz przetworstwa zywnosci

02 02

Odpady z przygotowania i przetworstwa produktéw spozywczych pochodzenia zwierzecego

02 02 04

Odpady z
zaktadowych
oczyszczalni $ciekow

3500,00

Odpad ten stanowi¢ beda osady zatrzymywane na sitach
znajdujacych si¢ w pomieszczeniu hali produkcyjnej i
zakladowej podczyszczalni sciekow. Beda to czesci pior,
strzgpy skory, migsa i thuszczu oraz resztki Sciotki.

Ponadto zaliczono tu réwniez odwodnione osady Sciekowe
powstajace w procesie flotacji w zaktadowej podczyszczalni
sciekdw. Osady z flotacji beda odwadniane na prasie.
Odwodnione osady $ciekowe zawierajg znaczne ilo$ci substancji
organicznej, azotu, fosforu i wapnia. Ponadto w osadzie obecne
sg potas, magnez i zelazo.

Odpady nie bedg wykazywaé wlasciwosci okreslonych w
zatgcznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

15

Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne
i ubrania ochronne nie ujete w innych grupach

1501

Odpady opakowaniowe (wlacznie z selektywnie gromadzonymi komunalnymi odpadami

opakowaniowymi)

150101

Opakowania z papieru
i tektury

15,00

W sktad papieru wchodzg wtdkna organiczne z celulozy lub
wlokna wtorne (oczyszczona i rozwldkniona makulatura),
wypelniacze organiczne, np. skrobia ziemniaczana i




wypelniacze nieorganiczne — mineralne: kaolin, talk, gips,
kreda, substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz barwniki.
Tektura jest produktem powstatym z potaczenia kilku warstw
masy papierniczej (masa celulozy z masg $cieru drzewnego

1z masg oczyszczonej i rozwldknionej makulatury).

Odpady nie beda wykazywac wlasciwosci okreslonych w
zatacznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(t.j. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z pd6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

1501 02

Opakowania z
tworzyw sztucznych

30,00

Odpady tworzyw sztucznych beda to materiaty sktadajace si¢

z polimerow syntetycznych lub zmodyfikowanych polimerdéw
naturalnych oraz dodatkéw modyfikujacych takich jak np.
wypetniacze proszkowe lub widkniste, stabilizatory termiczne,
stabilizatory promieniowania UV, $rodki antystatyczne, §rodki
spieniajace, barwniki itp.

Odpady nie beda wykazywac wlasciwosci okreslonych w
zatacznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

1501 03

Opakowania z drewna

15,00

Odpad to uszkodzone palety sktadajace si¢ z drewna
niezabezpieczonego zadnymi $rodkami oraz metalowe spinacze
czy gwozdzie scalajace konstrukcje palety. Podstawowymi
pierwiastkami wchodzacymi w sktad drewna sg3: wegiel
(49,5%), tlen (43,8%), wodor (6,0%), azot (0,2%) i inne.
Glowne zwiazki tworzace drewno to: celuloza (ok. 45%),
hemicelulozy (ok. 30%) i lignina (ok. 20%). Ponadto w drewnie
wystepuja tez: cukier, biatko, skrobia, garbniki, oleje eteryczne,
guma oraz substancje mineralne.

Odpady nie beda wykazywaé wlasciwosci okreslonych w
zatgcznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(t.j. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

1501 05

Opakowania
wielomaterialowe

15,00

Do taj grupy zostaty zakwalifikowane rolki papierowe

z koncowka folii stretch. Rolke stanowic bedzie tuleja
papierowa zbudowana ze zwinigtych spiralnie i sklejonych ze
soba wsteg papieru. Folia stretch to rozciaggliwa folia
polietylenowa.

Odpady nie beda wykazywa¢ wiasciwosci okreslonych w
zatacznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

90,00

Do tej grupy odpadow zaliczone zostaly zmieszane odpady
opakowaniowe z tworzyw sztucznych, papieru i tektury oraz
wielomateriatlowe. Sktadac si¢ beda z widkien organicznych
celulozy lub wiokien wtornych (oczyszczonej i rozwidknione;j
makulatury) z polimeréw syntetycznych lub zmodyfikowanych
polimeréw naturalnych oraz dodatkow modyfikujacych.
Odpady nie beda wykazywac wlasciwosci okreslonych w
zatgcznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

1502

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne
niz wymienione

w 15 02 02

5,00

Do grupy tej zaliczono ubrania jednorazowe pracownikow
produkc;ji (siatki na wlosy, rekawiczki jednorazowe, fartuchy
jednorazowe, naktadki na obuwie). Odziez do uzytku
jednorazowego produkowana jest z wtokien i folii wykonanych
z polipropylenu, polietylenu oraz nylonu.

Odpady nie bedg wykazywaé wlasciwosci okreslonych w
zatacznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
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(tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

19 Odpady z instalacji i urzadzen sluzacych zagospodarowaniu odpadéw,

z oczyszczalni §ciekOw oraz z uzdatniania wody pitnej i wody do celow przemyslowych
19 09 Odpady z uzdatniania wody pitnej i wody do celéw przemyslowych
190999 |Inne niewymienione 8,00 | Odpad stanowi¢ bedg kwarcowe zwirki filtracyjne o roéznej

odpady

granulacji oraz wytrgcone na nich osady (uwodniony osad
tlenkow zelaza i manganu).

Odpady nie beda wykazywaé wlasciwosci okreslonych

w zalacznikach do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(tj. Dz.U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn. zm.) klasyfikujace je jako
odpad niebezpieczny.

7. Punkt 1V.2.2. otrzymuje brzmienie:
IV.2.2. Sposoby magazynowania i zagospodarowania odpadow.

Tab.6.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Postepowanie

1

3

A. ODPADY NIEBEZPIECZNE

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostalo$ci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady te beda magazynowane na paletach lub

w pojemniku w sposob zabezpieczajacy przed
mieszaniem si¢ poszczegdlnych substancji. Odpady
magazynowane beda w zamykanej wiacie/namiocie
znajdujacej si¢ przy magazynie opakowan (pojemnikow
i palet). Po nagromadzeniu odpady przekazywane bedg
firmie majgcej wymagane decyzje. Opakowania
zwrotne beda oddawane dostawcy srodkow
chemicznych.

13 05 02*

Szlamy z odwadniania olejow w
separatorach

Odpady do czasu usuni¢cia ich z separatoréw
magazynowane beda bezposrednio w urzadzeniu.
Odpady usuwane bedg dwa razy do roku przez firme
posiadajaca wymagane decyzje.

B. ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

02 02 04

Odpady z zaktadowych oczyszczalni
Sciekow

Odpady powstajace w zakltadowej podczyszczalni
sciekow magazynowane bedg w zbiorniku osadu i
piaskowniku znajdujacych si¢ w budynku zaktadowe;j
podczyszczalni $ciekow. Po nagromadzeniu odpady
przekazywane beda odbiorcy posiadajacemu wymagane
decyzje. Osady wytracane na sitach w hali produkcyjnej
nie beda magazynowane na terenie zaktadu.

Odpady te bezposrednio po wytworzeniu bgda
zabierane przez firme posiadajaca wymagane decyzje.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpady magazynowane beda w budynku
produkcyjnym w magazynie odpadow lub w zamykanej
wiacie/namiocie znajdujacej si¢ przy magazynie
opakowan (pojemnikow i palet). Odpady sa
gromadzone w kontenerze nalezacym do odbiorcy —
zaktad selekcjonuje odpady i umieszcza je

w przezroczyste worki umozliwiajgc w ten sposob
odbiorcy rozdzielenie na kody lub gromadzone w duze
pojemniki zbiorcze celem przekazania odbiorcy.
Odpady po nagromadzeniu przekazywane beda
odbiorcy posiadajacemu wymagane decyzje.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane beda w budynku
produkcyjnym w magazynie odpadow lub w zamykane;j
wiacie/namiocie znajdujacej si¢ przy magazynie
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opakowan (pojemnikow i palet). Odpady sa
gromadzone w kontenerze nalezacym do odbiorcy —
zaklad selekcjonuje odpady i umieszcza je

w przezroczyste worki umozliwiajgc w ten sposob
odbiorcy rozdzielenie na kody lub gromadzone w duze
pojemniki zbiorcze celem przekazania odbiorcy.
Odpady po nagromadzeniu przekazywane beda
odbiorcy posiadajgcemu wymagane decyzje.

Odpady magazynowane bedg w zamykanej
wiacie/namiocie znajdujacej si¢ przy magazynie

150103 | Opakowania z drewna opakowan (pojemnikow i palet). Odpady po
nagromadzeniu przekazywane begda odbiorcy
posiadajacemu wymagane decyzje.

Odpady magazynowane beda w budynku
produkcyjnym lub w zamykanej wiacie/namiocie
znajdujacej si¢ przy magazynie opakowan (pojemnikow
i palet). Odpady sa gromadzone w kontenerze

L . nalezacym do odbiorcy — zaktad selekcjonuje odpad i

150105 | Opakowania wiclomaterialowe umieszgza jew przezrzczyste worki unjloZIiJWiaja(c w ten
sposob odbiorcy rozdzielenie na kody lub gromadzone
w duze pojemniki zbiorcze celem przekazania odbiorcy.
Odpady po nagromadzeniu przekazywane beda
odbiorcy posiadajacemu wymagane decyzje.

Odpady magazynowane beda w budynku
produkcyjnym lub w zamykanej wiacie/namiocie
znajdujacej si¢ przy magazynie opakowan (pojemnikow
i palet). Odpady sa gromadzone w kontenerze

150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe nal@Za{cym _do odbiorcy — zaktad sel.ekcjor.n.lje.o.dpad i
umieszcza je w przezroczyste worki umozliwiajac w ten
sposob odbiorcy rozdzielenie na kody lub gromadzone
w duze pojemniki zbiorcze celem przekazania odbiorcy.
Odpady po nagromadzeniu przekazywane beda
odbiorcy posiadajacemu wymagane decyzje.

Odpady magazynowane beda w budynku
produkcyjnym lub w zamykanej wiacie/namiocie
Sorbenty, materialy filtracyjne, ;naj dujacej si¢ przy magazynie opakowan (pojemnikow
tkaniny do wycierania (np. szmaty, | palet). Odpady sa gromadzone w kontenerze .
. 12 . . . nalezacym do odbiorcy — zaktad selekcjonuje odpad i
1502 03 |$cierki) i ubrania ochronne inne niz ) . . A
wymienione umieszcza je w przezroczyste worki umozliwiajac w ten
w15 02 02 sposob odl?lorcy r.OZQZleleme na kody Iub grpmadz_one
w duze pojemniki zbiorcze celem przekazania odbiorcy.
Odpady po nagromadzeniu przekazywane beda
odbiorcy posiadajacemu wymagane decyzje.
Wymieniony zwir nie bedzie magazynowany na terenie
190999 | Inne niewymienione odpady zaktadu. Odbierane bedg przez odbiorcow
posiadajacych wymagane decyzje.
8. Punkt IV.4.1. podpunkt 2 otrzymuje brzmienie:
2. Maksymalne usrednione parametry $ciekow powinny wynosi¢:
- odczyn 6,5-9,5pH
- BZTs 1500 mg O/I
- ChzT 1 800 mg O/l
- zawiesiny ogodlne 900 mg/I
- azot ogblny 90 mg N-NO2/I
- azot amonowy 60 mg/l
- fosfor ogdlny 25 mg P/
- substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym 180 mg/I.
9. Punkt VI.2. otrzymuje brzmienie:
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VL. 2. Pomiar iloSci i jako$ci uymowanej wody.

Pomiar ilosci wody dostarczanej do Ubojni z wilasnego ujgcia prowadzi si¢ na podstawie
wodomierzy zlokalizowanych w stacji uzdatniania wody (hydroforni). W pomieszczeniu SUW
zainstalowane sg odr¢bne wodomierze do pomiaru wody surowej i uzdatnione;.

Zakres parametrOw monitoringu kontrolnego oraz jego czestotliwo$¢ zostaly okreslone
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 7 grudnia 2017 r. w sprawie jako$ci wody przeznaczonej
do spozycia przez ludzi.

10. Pozostate zapisy pozwolenia pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Dnia 30.07.2021 r. do tutejszego Organu wptynat wniosek ztozony przez Pana Mieczystawa
Neumanna reprezentujacego Polskie Migso i Wedliny Lukosz Sp. z o.0., ul. Bielska 69, 43-520 Chybie
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do uboju zwierzat o zdolnosci
produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobe¢ zlokalizowanej na terenie Ubojni drobiu w Lubajnach . Do
wniosku dotaczono dowdd uiszczenia oplaty rejestracyjnej w wysokosci 2 400,00 zt obliczonej zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie wysokosci optat
rejestracyjnych (Dz. U. z 2014 r., poz. 1183). Instalacja nalezaca do Spotki, nalezy do wymienionych
w punkcie 6 podpunkt 4 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz.1169), dlatego tez
posiada wymagane pozwolenie zintegrowane wydane przez Staroste Ostrodzkiego dnia 18 sierpnia 2015
r. znak: RLS. 6222.2.2015 z pdzn. zm. Zgodnie z art. 192 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska przepisy
o wydawaniu pozwolenia stosuje si¢ odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkow.

Z przedlozonego wniosku wynika, ze zakres zmian obejmuje: zmian¢ wydajnos$ci instalacji do
uboju (ze 176 do 240 ton tusz na dobg); zwigkszenie ilosci wytwarzanych odpadéw o kodzie 15 01 10%*,
13 05 02*, 02 02 04, 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 05, 15 01 06, 15 02 03, 19 09 99; zmiang
miejsca magazynowania odpadow o kodach 15 01 10*, 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 05, 15 01
06, 15 02 03 (wnioskodawca planuje wybudowanie wiaty/namiotu do magazynowania ww. odpadow);
dodanie do celow poboru wod podziemnych potrzeb socjalno-bytowych pracownikow; uzupekienie
informacji o skladzie Sciekéw przemystowych poprzez dodanie Sciekéw bytowych; aktualizacje
warto$ci dopuszczalnych w $ciekach przemystowych (ChZT, azot ogélny, azot amonowy) zgodnie
z zezwoleniem Gminy Ostroda Zaktad Gospodarki Komunalnej w Ostrodzie z dnia 10.06.2021 r. znak:
ZOK.7037/31/2021; uzupehienie dziatek terenu zaktadu o dziatki nr 270/10 i 270/4 obreb 0017
Lubajny; aktualizacj¢ obiektow znajdujacych si¢ na terenie ubojni; zmiane lokalizacji wodomierza
wody uzdatnionej; aktualizacj¢ informacji o zastosowanych separatorach do oczyszczania wod
opadowych; aktualizacj¢ opisu procesu technologicznego w zwigzku z zakonczong rozbudowsg zaktadu.
Ponadto zmianie ulegl termin i sposob realizacji zakladowej podczyszczalni Sciekow przemystowych.
W zwiazku z tym, ze zmiana dotyczy réwniez korzystania z wod wystapiono do Regionalnego Zarzadu
Gospodarki Wodnej Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie w Gdansku o wyrazenie
zgody na wnioskowang zmiang. Dyrektor Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Gdansku
pismem znak: GD.RZS.4364.49.2021.NJ z dnia 31.08.2021 r. wyrazit zgode na zmiane ww. pozwolenia
zintegrowanego we wnioskowanym zakresie, tj. dodanie celu poboru wod podziemnych na potrzeby
socjalno-bytowe.

Po przeanalizowaniu wniosku stwierdzono, ze instalacje Ubojni drobiu w Lubajnach spehiaja
wymagania ochrony $rodowiska wynikajace z obowigzujacych przepisow i nie powoduja przekroczenia
granicznych wielkosci emisyjnych.

Planowane zwigkszenie skali dziatalno$ci samo w sobie kwalifikowatoby Ubojnie jako
instalacj¢ wymagajaca pozwolenia zintegrowanego, dlatego tez charakter wnioskowanych zmian
spetnia definicje istotnej zmiany. Postgpowanie, ktorego przedmiotem bylo wydanie niniejszego
pozwolenia nalezy do wymienionych w art. 218 Po§, dlatego tez w prowadzonym postgpowaniu
zastosowano przepisy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko.

Majgc powyzsze na uwadze orzeczono jak w rozstrzygnigciu.

Pouczenie:

Od niniejszej decyzji stuzy stronom prawo wniesienia odwotania do Samorzgdowego Kolegium
Odwotawczego w Elblagu za moim posrednictwem, wniesione w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.
Zgodnie z art. 127a § 1 oraz § 2 kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania kazda ze stron
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moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwotania wobec Starosty Ostrodzkiego. Z dniem dorgczenia do
tut. Organu o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Zup.STAROSTY
PawelMerda

NACZELNIK

WYDZIALU ROLNICTWA, LESNICTWA
I OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Polskie Migso i Wedliny Lukosz Sp. z 0.0.
Ubojnia drobiu w Lubajnach
Lubajny 45, 14-100 Ostroda

2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodne;j
Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie
ul. Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdansk - ePUAP

3. ala

Do wiadomos$ci:

1. WIOS Olsztyn

2. Ministerstwo Srodowiska — wersja elekt.
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54

Optate skarbowg za zmiane pozwolenia w wysoko$ci 1005,50 zt oraz za dokument potwierdzajacy udzielenie
pelnomocnictwa uiszczono przelewem z dn.23.06.2021 r. na konto UM Ostréda
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